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DZIAL | - TURBINA

Lp. | WyszczegOllnienie jm. rbg. | Uwagi
I. PRACE PRZYGOTOWAWCZE | ZAKO NCZENIOWE
1. Kompletowanie oprzyrzgdowania kpl. 24 R.$r.16
2. Przygotowanie miejsc odkladczych kpl. 16 R.ér. 8
3. Przygotowanie stanowisk monterskich kpl. 32 R.ér. 24
4. Przygotowanie dokumentacji poremontowej kpl. 40 R.$r. 24
5. Likwidacja miejsca rob6t, prace porzgdkowe kpl. 48 R.Sr. 32
6. Demontz i montaz oston turbiny kpl. 80 R.Sr. 64
Il. URUCHOMIENIE | RUCH PROBNY
1. Udziat w uruchomieniu (préby reg. bezpieczenstwa) kpl. 24
2. Ruch prébny kpl. 216
Il. CZESC WYSOKOPREZNA
Demontaz i montaz korpusu zewnetrznego gornego, czyszczenie,
1. badanie, naprawa matych peknie¢, pomiary przylegania, demontaz i kpl. 500
montaz przepustéw
Demontaz i montaz korpusu wewnetrznego géra i dét, czyszczenie, kpl.
2 badanie, naprawa matych peknie¢ pomiary przylegania, demontaz i 320
' montaz termopar, ewentualnie centrowanie promieniowe i osiowe,
wyprowadzenie polgczen teleskopowych
Demontaz i montaz kierownic i dtawic, skrobanie, czyszczenie, kpl.
3. badanie, naprawa matych peknie¢ pomiary przed i po-remontowe, 1500
wyprowadzenie luzow.
4. Demontaz i montaz, czyszczenie stojaka i plyty stojaka przedniego kpl. 120
5 Demontaz i montaz, czyszczenie, doskrobanie stojaka i plyty stojaka kpl. 400
) przedniego
6. Remont stojaka przedniego:
6.1 |- demontaz stojaka przedniego 32
6.2 |- préba szczelnosci stojaka przedniego 69
6.3 |- montaz zabezpieczen pod ptytki DEVA 80
6.4 |- montaz i pasowanie plytek DEVA 64
6.5 |- pasowanie i wyprowadzenie luzdw na wpustach 50
6.6 | - montaz stojaka 32
7. Doskrobanie ptaszczyzn podz. korp. zew. kpl. 600
8. Doskrobanie ptaszczyzn podz. korp. wew. kpl. 400
9. Ustawienie osiowe kierownic w obejmie kpl. 250
10. | Przeglad fap z wyprowadzeniem luzéw 2 szt. 50
11. | Przeglad i modernizacja tap z wyprowadzeniem luzéw 2 szt. 100
12 Demontaz i montaz $rub dwustronnych z korpusu zewnetrznego i kpl. 100
wewnetrznego
13. | Usuwanie urwanej szpilki dwustronnej z korpusu kpl. 20
14. | Wymiana pojedynczej $ruby z podziatu szt. 4
15. | Przestawienie osiowe dtawnic kpl. 400
16. | Ciecie i spawanie rurociggéw dtawnic WP kpl. 24
17. | Usuwanie urwanej szpilki dtawic WP szt. 36
18. | Przeglad kostek ustalajacych zawor regul. WP wzgledem korpusu WP szt. 48
10. Rrace zg’radowczo-rozlfadowcze Iwirnik, korpus, czop zastepczy, Kpl. 120
kierownice
IV. CZESC SREDNIOPREZNA
Demontaz i montaz korpusu zewnetrznego gornego, czyszczenie,
1. badanie, naprawa matych peknieé, pomiary przylegania, demontaz i kpl. 500
montaz przepustow
Demontaz i montaz korpusu wewnetrnego goéra i dot, czyszczenie, kpl.
2 badanie, naprawa matych peknieé pomiary przylegania, demontaz i 320
) montaz termopar, ew. centrowanie promieniowe i osiowe,
wyprowadzenie potagczen teleskopowych
Demontaz i montaz kierownic i dtawic, skrobanie, czyszczenie, kpl.
3. badanie, naprawa matych peknie¢ pomiary przed i poremontowe, 1600
wyprowadzenie luzéw.
4. Podnoszenie, czyszczenie i montaz stojaka sSrodkowego kpl. 180
5 Demontaz i montaz, czyszczenie, doskrobanie stojaka i plyty stojaka 400
) srodkowego
6. Remont stojaka $rodkowego:
6.1 |- rozsuniecie korpuséw WP i SP oraz ich zabezpieczenie, 48
6.2 |- demontaz stojaka srodkowego, 32
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Lp. | Wyszczegdlnienie jm. rbg. | Uwagi
6.3 | - proba szczelnosci stojaka $rodkowego, 69
6.4 |- montaz zabezpieczen pod plytki DEVA, 80
6.5 |- montaz i pasowanie plytek DEVA, 64
6.6 |- pasowanie i wyprowadzenie luzéw na wpustach, 50
6.7 |- montaz stojaka 32
7 Doskrobanie ptaszczyzn podz. korpusu zewnetrznego kpl. 800
8 Doskrobanie ptaszczyzn podz. korpusu wewnetrznego kpl. 400
9 Przeglag tap z wyprowadzeniem luzéw 2 szt. 50
10 Przeglad i modernizacja tap z wyprowadzeniem luzéw 2 szt. 100
1 Demontaz i montaz $rub dwustronnych z korpusu zewnetrznego i kpl. 100
wewnetrznego
12 Usuwanie urwanej szpilki dwustronnej z korpusu szt. 20
13 | Wymiana pojedynczej $ruby z podziatu szt. 4
14 Przestawienie osiowe dtawic kpl. 400
15 | Wykonanie korekty luzéw dylatacyjnych kierownic SP (gérnej i dolnej) kpl. 16
Prace zaladowczo - roztadowcze (wirnik, korpus, czop zastepczy, kpl.
16 . . 120
kierownice).
17 Demontaz i montaz kadluba SP dét (cze$¢ wylotowa) z legalizacjg 1000
podziatléw i przeglgdem amortyzatora
VI. CZESC PRZEPLYWOWA NP
1. Demontaz przelotni kpl. 32
2 Rozkrecenie potgczen srubowych korpusu i wyciggniecie kotkow kpl. 96
) ustalajgcych
3. Odciskanie korpusu $rubami odciskowymi kpl. 24
4. Demontaz korpusu NP. kpl. 24
5. Wykrecanie szpilek dwustronnych z podziatu korpusu kpl. 100
6. Czyszczenie podziatdw korpusu NP. kpl. 64
7. Sprawdzanie przylegania korpusu na podziale kpl. 32
8. Rozkrecanie obejm kierownic i rozdzielacza pary kpl. 12
9. Demontaz gornych potéwek kierownic i rozdzielacza pary kpl. 20
10. | Demontaz dtawic koncowych kpl. 16
11. | Demontaz i montaz wirnika NP kpl. 20
12. | Demontaz uszczelnien diawicowych i miedzystop. kpl. 24
13. | Pomiary luzéw w czes$ci przeplywowej NP kpl. 36
14. | Wymiana uszczelnieh dlawicowych i miedzyst. kpl. 48
15. | Demontaz dolnych obejm i kierownic kpl. 32
16. | Czyszczenie kierownic, obejm i dlawic kpl. 48
17. | Kontrola potgczen spawanych i skrecanych korp. kpl. 16
18. | Montaz dolnych kierownic i obejm kpl. 16
19. | Centrowanie tarcz kierowniczych kpl. 100
20. | Centrowanie dtawic i kotkowanie kpl. 48
21 Wyprowadzenie luzéw w ukladzie przeptywowym zgodnie z kpl. 100
" | metrykami pomiarowymi
29 Przygotowanie elementéw czesci przeptywowej do badan kpl. 80
" | defektoskopowych
23. | Doskrobanie ptaszczyzn podziatowych korpusu NP kpl. 600
24 Poprawienie rowka w ptaszczyznie podziatowej NP. kpl.
24.1 |- napawanie rowka 40
24.2 | - legalizacja rowka 220
24.3 | - poglebianie rowka 248
25. | Przeglad i remont obejm i tarcz kierownic kpl. 48
26. | Pomiary luzéw w czesci przept. (po remoncie) kpl. 32
27. | Doskrobanie pétsprzegiet kpl. 64
28. | Montaz gérnych obejm i kierownic kpl. 40
29. | Montaz dlawic koncowych kpl. 16
30. | Kontrolai korekta luzu (korpus, obejmy, kierown.) kpl. 24
31. | Czyszczenie tap i $rub korpusu kpl. 96
32. | Zakrycie i skrecenie czesci NP kpl. 96
33. | Montaz przelotni kpl. 48
34, Przygotowapie powierzchni kotnierzy przelotni pod uszczelki (1 szt 50
powierzchnia)
35. | Demontaz i montaz rurociggéw pary do diawic kpl. 32
36. | Poprawianie gwintéw $rub (podziat, obejmy, kierownice i przelotnie) kpl. 60
37. | Demontaz, wymiana uszczelek, montaz klap eksplozyjnych. kpl. 24
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Lp. | Wyszczegdlnienie jm. rbg. | Uwagi
38. | Wyprowadzenie naciggu na srubach tap korpusu NP. kpl. 50
39. | Demontaz liry z wirnika NP szt. 12
40. | Legalizacja czota potsprzegta. szt. 36
a1 Prace zaladowczo - roztadowcze (wirnik, korpus, czop zastepczy, szt. 120
" | kierownice).
42. | Kontrola przylegania tap NP (z ewentualng korekta)
42.1 - strona SP kpl. 50
42.2 - strona G kpl. 50
VII. LINIA WALOW, £O ZYSKA, OBRACARKA WALOW
1. Wyprowadzenie linii watdw
1.1 | Wykonanie pomiaréw do wytoczen kpl. 16
1.2 | Rozsprzeglenie i zesprzeglenie sprzegta WP-SP kpl. 32
1.3 | Rozsprzeglenie i zesprzeglenie sprzegta SP-NP kpl. 40
1.4 | Rozsprzeglenie i zesprzeglenie sprzegta NP-GEN kpl. 48
1.5 | Rozsprzeglenie i zesprzeglenie sprzegta GEN-WZB kpl. 24
1.6 | Pomiar centréwki WP-SP przed remontem kpl. 8
1.7 | Pomiar centréwki SP-NP przed remontem kpl. 16
1.8 | Pomiar centréwki NP-GEN przed remontem kpl. 16
1.9 | Pomiar centréwki GEN-WZB przed remontem kpl. 8
1.10 | Wykonanie pomiaru osiowania z korektg kpl. 48
1.11 | Pomiar centrowki WS-SP po remoncie kpl. 8
1.12 | Pomiar centréwki SP-NP po remoncie kpl. 16
1.13 | Pomiar centréwki NP-GEN po remoncie kpl. 16
1.14 | Pomiar centréwki GEN-WZB po remoncie kpl. 8
1.15 | Pomiar korby i bicia koncéwki WP przed remontem kpl. 16
1.16 | Pomiar bicia z wyprowadzeniem korby WP-SP kpl. 56
1.17 | Wyprowadzenie bicia koncéwki WP kpl. 160
1.18 | Pomiar korby SP-NP kpl. 16
1.19 | Pomiar korby NP-GEN kpl. 16
1.20 Kontrola szczelnosci karterow tozysk i przeglad przepustéw oleju kpl. 24
) lewarowego
1.21 | Polerowanie czopow szt. 4
1.22 | Doskrobywanie podziatu pokryw tozysk 2-7 szt. 48
1.23 | Rozwiercanie sprzegta NP - G
a) fazowanie otworéw pétsprzegiet NP i GEN kpl. 48
b) tulejowanie potsprzegiet NP i GEN kpl. 32
€) usuwanie starych tulei szt. 1
d) wykonanie centréwki do rozwiercania szt. 64
e) wyprowadzenie korby do rozwiercania kpl. 24
f) rozwiercanie otworéw pod $ruby sprzegt. szt. 12
g) rozwiercanie otworéw pod tulejki szt. 6
h) honowanie otworu sprzegtowego szt. 12
1.24 | Rozwiercanie sprz egta SP - NP.
a) fazowanie otworéw potsprzegiet SP i NP kpl. 48
b) tulejowanie péitsprzegiet SP i NP. kpl. 32
d) wykonanie centrowki do rozwiercania szt. 64
e) wyprowadzenie korby do rozwiercania kpl. 24
f) rozwiercanie otwordéw pod $ruby sprzegt. szt. 12
g) rozwiercanie otworéw pod tulejki szt. 6
h) honowanie otworu sprzegtowego szt. 10
1.25 | Demontaz tulejek i legalizacja otworéw szt. 6
1.26 | Doskrobanie poduszek tozyska 1 -6. kpl. 32
127 Doskrobanie ptaszczyzn pod poduszki na tozyska 1-6 oraz montaz kpl. 20
) poduszek.
1.28 | Wyprowadzenie luzéw odrzynaczy olejowych tozyszk 3-11. kpl. 16
2. tozyskonr 1
2.1 | Demontaz i montaz pokrywy, czyszczenie podziatu kpl. 24
2.2 | Pomiar naciggu przed remontem i czyszczenie podziatu kpl. 8
2.3 | Pomiar luzéw tozyska (gérny, boczne) kpl. 4
2.4 | Pomiar zacisku i przylegania poduszek kpl. 4
2.5 | Demontaz tozyska kpl. 6
2.6 | Przeglad i pasowanie panewek kpl. 16
2.7 | Wyprowadzenie luzéw zgodnie z geometrig panwi kpl. 16
2.8 | Wyprowadzenie naciggu tozyska kpl. 24
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Lp. | Wyszczegdlnienie jm. rbg. | Uwagi
2.9 | Wyprowadzenie zacisku i przylegania poduszek kpl. 32
2.10 | Skrobanie pokrywy bloku przedniego kpl. 32
211 Wykonanie i wymiana odrzynaczy na panwi i karterze kpl. 50
) Zz wyprowadzeniem luzéw
2.12 | Czyszczenie karteru tozyska kpl. 4
2.13 | Legalizacja podziatéw panewek kpl. 8
2.14 | Montaz tozyska kpl. 8
2.15 | Montaz pokrywy kpl. 16
2.16 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 100
2.17 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercanie) kpl. 24
218 Demontaz i montaz obudowy ze szczotkami z przygotowaniem kpl. 8
) szczotek
3. tozysko nr 2 kpl.
3.1 | Demontaz pokrywy i pomiar luzéw odrzynaczy kpl. 8
32 Pomiary naciggéw (pokrywa - obejma i obejma - tozysko) kpl. 12
) Z czyszczeniem podzialdw
3.3 | Pomiary luzéw (tacznie z osiowym) kpl. 12
3.4 | Pomiar zacisku i przylegania poduszek kpl. 4
3.5 | Demontaz tozyska kpl. 8
3.6 | Przeglad i pasowanie panewek i klockéw oporowych kpl. 48
3.7 | Ustalenie potozenia panwi w karterze i wyprowadzenie luzu na kuli kpl. 96
3.8 | Wyprowadzenie luzéw panwi i klockéw zgodnie z geometrig tozyska kpl. 48
3.9 | Wyprowadzenie zacisku i przylegania poduszek kpl. 48
3.10 | Wyprowadzenie naciggu tozyska kpl. 48
3.11 | Wymiana odrzynaczy na panwi i karterze kpl. 72
3.12 | Czyszczenie karteru tozyska kpl. 4
3.13 | Montaz tozyska, kontrola luzéw i ustawienie do pomiaréw specjalnych kpl. 24
3.14 | Montaz pokrywy kpl. 8
3.15 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 150
3.16 | Wymiana klockéw oporowych kpl. 60
3.17 | Legalizacja podziatéw panewek kpl. 12
3.18 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercanie) kpl. 12
3.19 | Doskrobanie kuli tozyska 2 i wyprowadzenie naciggu tozyska 2. kpl. 250
3.20 Doskrobanie podziatéw panewki - tozyska 2 i obejmy oraz kpl. 52
) czyszczenie wszystkich kanatéw i powierzchni.
391 Wypr(_)wadzenie grubosci oraz doskrobanie do ptyty klockéw - strona kpl. 48
pracujgca.
3.92 V\/yprowqdzenie grubosci oraz doskrobanie do ptyty klockéw - strona kpl. 48
niepracujgca.
3.23 Wiercenie oraz gwintowanie otworéw pod zabezpieczenia czujnikow kpl. 32
) temperatury klockéw oporowych.
3.24 | Wyprowadzenie luzu osiowego tozyska 2. kpl. 60
3.25 | Wykonanie i dopasowanie odrzynaczy olejowych tozyska 2. kpl. 32
4. tozysko nr 3
4.1 | Demontaz i montaz pokrywy i pomiar luzéw odrzynaczy kpl. 16
4.2 | Pomiar naciggu przed remontem i czyszczenie podziatéw kpl. 8
4.3 | Pomiar luzéw tozyska (gérny i boczne) kpl. 4
4.4 | Pomiar zacisku i przylegania poduszek kpl. 4
4.5 | Demontaz tozyska kpl. 6
4.6 | Przeglad i pasowanie panewek kpl. 16
4.7 | Wyprowadzenie luzéw zgodnie z geometrig panwi kpl. 16
4.8 | Wyprowadzenie naciggu tozyska kpl. 24
4.9 | Wymiana odrzynaczy na panwi i karterze kpl. 50
4.10 | Czyszczenie karteru kpl. 4
4.11 | Wyprowadzenie zacisku i przylegania poduszek kpl. 32
4.12 | Montaz tozyska kpl. 8
4.13 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 100
4.14 | Legalizacja podziatéw panewek kpl. 12
4.15 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercenie) szt. 24
4.16 Demontz i montaz obudowy ze szczotkami z przygotowaniem kpl. 8
szczotek
5. tozysko nr 4
5.1 | Demontz i montaz pokrywy z pomiarem luzéw odrzynaczy kpl. 24
5.2 | Pomiar naciggu przed remontem i czyszczenie podziatu kpl. 8
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5.3 | Pomiar luzéw tozyska kpl. 4
5.4 | Pomiar zacisku i przylegania poduszek kpl. 4
5.5 | Demontaz tozyska kpl. 7
5.6 | Przeglad i pasowanie panewek kpl. 16
5.7 | Wyprowadzenie luzéw zgodnie z geometrig panwi kpl. 16
5.8 | Wyprowadzenie naciggu tozyska kpl. 48
5.9 | Wymiana odrzynaczy na tozysku i karterze kpl. 50
5.10 | Wyprowadzenie zacisku i przylegania poduszek kpl. 40
5.11 | Czyszczenie karteru kpl. 4
5.12 | Montaz tozyska kpl. 7
5.13 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 100
5.14 | Legalizacja podziatow panewek kpl. 100
5.15 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercenie) kpl. 24
5.16 | Montaz okienka w pokrywie tozyska 4. kpl. 12
6. tozysko nr 5
6.1 | Demontaz i montaz pokrywy z pomiarem luzéw odrzynaczy kpl. 40
6.2 | Pomiar naciggu przed remontem i czyszczenie podziatu kpl. 8
6.3 | Pomiar luzow tozyska kpl. 4
6.4 | Pomiar zacisku i przylegania poduszek kpl. 4
6.5 | Demontaz tozyska kpl. 7
6.6 | Przeglad i pasowanie panewek kpl. 16
6.7 | Wyprowadzenie luzéw zgodnie z geometrig panwi kpl. 16
6.8 | Wyprowadzenie naciggu tozyska kpl. 48
6.9 | Wymiana odrzynaczy na tozysku i karterze kpl. 50
6.10 | Wyprowadzenie zacisku i przylegania poduszek kpl. 40
6.11 | Czyszczenie karteru kpl. 4
6.12 | Montaz tozysk kpl. 7
6.13 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 100
6.14 | Legalizacja podziatéw panewek kpl. 12
6.15 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercenie) kpl. 24
6.16 | Montaz okienka w pokrywie tozyska 5. kpl. 12
7. tozysko nr 6
7.1 | Demontaz i montaz pokrywy kpl. 16
7.2 | Pomiar naciggu przed remontem i czyszczenie podziatu kpl. 8
7.3 | Pomiar luzéw tozyska kpl. 4
7.4 | Pomiar zacisku i przylegania poduszek kpl. 4
7.5 | Demontaz tozyska kpl. 6
7.6 | Przeglad i pasowanie panewek kpl. 16
7.7 | Wyprowadzenie luzéw zgodnie z geometrig panwi kpl. 16
7.8 | Wyprowadzenie zacisku i przylegania poduszek kpl. 32
7.9 | Wyprowadzenie naciggu tozyska kpl. 48
7.10 | Czyszczenie karteru kpl. 4
7.11 | Montaz tozyska kpl. 6
7.12 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 100
7.13 | Legalizacja podziatéw panewek kpl. 12
7.14 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercenie) kpl. 24
715 Wiercenie i gwintowanie otworéw M52 w karterze tozyska nr 6 pod kpl. o
) ttumiki drgan.
8. tozysko nr 7
8.1 | Demontaz i montaz pokrywy i pomiar luzéw odrzynaczy kpl. 16
8.2 | Pomiar naciagu przed remontem i czyszczenie podziatu kpl. 8
8.3 | Pomiar luzow tozyska kpl. 4
8.4 | Demontaz tozyska kpl. 6
8.5 | Przeglad i pasowanie panewek kpl. 6
8.6 | Wyprowadzenie luzéw zgodnie z geometrig panwi kpl. 16
8.7 | Wyprowadzenie naciggu tozyska - legalizacja kuli kpl. 48
8.8 | Wymiana odrzynaczy na tozysku i karterze kpl. 50
8.9 | Czyszczenie karteru kpl. 4
8.10 | Legalizacja podziatéw panewek kpl. 12
8.11 | Montaz tozyska kpl. 6
8.12 | Wymiana tozyska (nowe) kpl. 160
8.13 | Usuwanie urwanego czujnika (przez nawiercanie) szt. 24
9. tozyskonr 8i9
9.1 | Demontaz i montaztozysk nr 8i9 2 kpl. 40
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Lp. | Wyszczegdlnienie jm. rbg. | Uwagi
9.2 | Przeglad i pasowanie panewek 2 kpl. 50
9.3 | Wymiana odrzynaczy na panwi i karterze 2 kpl. 80
9.4 | Wyprowadzenie naciggu na kuli 2 kpl. 96
9.5 | Wymiana tozyska (nowe) 2 kpl. 100
9.6 | Skrobanie koztéw t.. 8, 9 do ramy 2 kpl. 100
9.7 | Doskrobanie podzialu pokryw tozyskowych szt. 24
10. | Obracarka watéw
10.1 | Demontaz i montaz obracarki kpl. 40
10.2 | Kontrola tozyskowania i wspotpracy "slimak - slimacznica" kpl. 4
10.3 | Ustawienie slimacznicy w osi kpl. 16
10.4 | Wymiana slimacznicy i slimaka kpl. 32
10.5 | Wymiana watu i kota zebatego kpl. 24
10.6 | Wymiana tozysk kpl. 20
11. |Karteryto zysk turb iny.
11.1 | Usuwanie nieszczelnosci olejowych. kpl. 12
12. | Ruroci ggi sptywowe oleju z to  zysk turbiny.
12.1 | Demontaz i czyszczenie oraz montaz. kpl. 46
13. | tozyska turbiny - fozyska 1-7.
Wiercenie i gwintowanie otworéw pod zabezpieczenia czujnikdw
13.1 szt. 6
temperatury.
13.2 | Demontaz i montaz podestow tozyska 3, 4 oraz tozyska 5, 6 kpl. 16
14. | tozyska turbiny1 -6
Legalizacja wytoczen pod tozyska w karterach
14.1 |- napawanie ubytkdbw powierzchni (1 karter) szt. 4
14.2 | - szlifowanie wytoczenia (z centrowaniem przyrzgdu) szt. 72
VIII. UKLAD PARY PIERWOTNEJ W OBR EBIE TURBINY
1. Zawory odcinajgce WP
1.1 | Demontaz i montaz serwomotorow 2 kpl. 24
1.2 | Demontaz i montaz zaworéw 2 kpl. 80
1.3 | Kontrola odcigzen zaworéw i amortyzatoréw 2 kpl. 4
1.4 | Wymiana wrzeciona i grzybka wstepnego 2 kpl. 16
1.5 | Wymiana: a) grzybka szt. 16
b) dyfuzora szt. 50
1.6 | Wymiana sprezyn amortyzatora, tulei i $rub szpilkowych 2 kpl. 32
1.7 | Wyprowadzenie przylegania ,grzyb siedzenie” 2 kpl. 96
1.8 | Doskrobanie powierzchni uszczelniajgcych na podziatach zaworéw 2 kpl. 50
1.9 | Pomiary luzéw oraz skokéw zaworéw 2 kpl. 8
1.10 | Kontrola $rub dwustronnych i nakretek 2 kpl. 8
1.11 | Wymiana srub szpilkowych na ptaszcz. podziat. 2 kpl. 80
1.12 | Przygotowanie elem. zaworéw do badan defektoskop. 2 kpl. 20
1.13 | Usuwanie urwanej szpilki w korpusie zaworu. szt. 10
1.14 | Poprawienie gwintu szpilki na podziale serwomotoru. szt. 0,5
1.15 | Poprawienie gwintu szpilki na podziale zaworu. szt. 4
1.16 | Remont instalacji wodnej. 2 kpl. 24
1.17 | Ustawianie naciggu serwomotoru. 2 kpl. 24
1.18 | Usuwanie szpilki z podziatlu serwomotoru. Szt. 5
1.19 | Napawanie podziatu szt. 12
1.20 | Obrébka podziatu szt. 30
2. Zawory regulacyjne WP
2.1 | Demontaz i montaz kolumienek szt. 12
2.2 | Remont kolumienek i sprezyn szt. 16
2.3 | Demontaz i montaz serwomotoru regulacyjnego szt. 60
2.4 | Demontaz i montaz zaworéw 4 kpl. 100
2.5 | Wyprowadzenie przylegania ,grzyb — siedzenie” 4 kpl. 40
2.6 | Dotarcie powierzchni uszczel. podziatlu zaworu. 4 kpl. 48
2.7 | Pomiary luzéw i kontrola skokéw zaworéw 4 kpl. 20
2.8 | Przeglad tozysk w przegubach ukt. ciegiet kpl. 2
2.9 | Kontrola rolek i krzywek kpl. 2
2.10 | Demontaz i montaz watu krzywkow. z kontrolg tozysk kpl. 20
2.11 | Wymiana wrzeciona i grzybka wstepnego 4 kpl. 80
2.12 | Wymiana szpilek 4 kpl 80
2.13 | Wymiana rolek, krzywek i tozysk kpl. 60
2.14 | Przygotowanie elementéw do badan defektoskop. 4 kpl. 40
2.15 | Usuwanej urwanej szpilki w korpusie zaworu. Szt. 10
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2.16 | Wymiana dyfuzoréw 4 szt. 192
2.17 | Wymiana szpilek na podziale korpusu. szt. 5
2.18 | Gwintowanie szpilek na podziale pokrywy. szt. 1
2.19 | Gwintowanie szpilek na podziale korpusu. szt. 3
2.20 | Wymiana tulei w pokrywie zaworu. Szt. 32
3. Klapy zwrotne na wylocie z WP
3.1 | Demontaz i montaz pokryw 2 kpl. 32
3.2 | Sprawdzenie przylegania klap 2 kpl. 10
3.3 | Dotarcie klap 2 kpl. 70
3.4 | Demontaz i kontrola tozyskowania serca klapy 2 kpl. 32
35 Przeglad serwomotoréw, kontrola wezy, préba cisnieniowa i usuniecie 2 kpl. 20
usterek
3.6 | Wymiana wezy, uszczelek i tfozysk 2 kpl. 20
3.7 | Wymiana sitownikéw klap zwrotnych 2 kpl. 16
3.8 | Poprawienie gwintu szpilki szt. 2
3.9 | Wymiana urwanej szpilki szt. 10
IX. UKLAD PARY WTONEJ W OBR EBIE TURBINY
1. Zawory odcin ajgce SP 591,5
1.1 | Demontaz i montaz serwomotorow 2 kpl. 24
1.2 | Demontaz i montaz zaworow 2 kpl. 80
1.3 | Kontrola gniazd grzybdw i wrzecion 2 kpl. 24
1.4 | Wymiana wrzeciona i grzybka wstepnego 2 kpl. 16
1.5 | Wymiana grzybka i dyfuzora 2 kpl. 100
1.6 | Wymiana szpilek 2 kpl. 40
1.7 | Wyprowadzenie przylegania ,grzyb — siedzenie” 2 kpl. 72
1.8 | Doskrobanie powierzchni uszczelniajgcych na podziale zaworéw 2 kpl. 50
1.9 | Pomiar luzéw i kontrola skokéw zaworéw 2 kpl. 8
1.10 | Przygotowanie elem. do badan defektoskop. 2 kpl. 20
1.11 | Usuwanie urwanej szpilki w korpusie zaworu. szt. 10
1.12 | Poprawienie gwintu na srubach i nakretkach na serwomotorze. Szt. 0,5
1.13 | Poprawienie gwintu szpilki na podziale korpusu. szt. 2
1.14 | Napawanie podziatléw 2 kpl. 32
1.15 | Obrébka podziatéw 2 kpl. 60
1.16 | Ustawianie naciggu serwomotoru. 2 kpl. 24
1.17 | Usuwanie urwanej szpilki na serwomotorze szt. 5
1.18 | Remont instalacji wodnej. 2 kpl. 24
2. Zawory regulacyjne SP 1360
2.1 | Demontaz i montaz oraz remont kolumienek i sprezyn 2 kpl. 32
a) gérnych 2 kpl. 96
b) dolnych kpl. 60
2.2 | Demontaz serwomotoru regulacyjnego 4 kpl. 150
2.3 | Demontaz i montaz zaworéw
a) gérnych 2 szt. 64
b) dolnych szt. 128
24 Kontrola gniaz’d, grzybow, wrzecion i pierscieni oraz pomiary luzow i 4 kpl. 20
kontrola skokow
2.5 | Wyprowadzenie przylegania ,grzyb-siedzenie” 4 kpl. 60
2.6 | Doskrobanie powierzchni uszczelniajgcych na podziale zaworéw 4 kpl. 80
2.7 | Przeglad fozysk w przegubach ukfadu ciegt. kpl. 2
2.8 | Kontrola rolek i krzywek kpl. 2
2.9 | Demontaz i montaz watu krzywk. z kontrolg tozysk kpl. 20
2.10 | Wymiana wrzeciona i grzybka wstepnego 4 kpl. 100
2.11 | Wymiana grzyba i tulei 4 kpl. 300
2.12 | Wymiana szpilek 4 kpl. 100
2.13 | Wymiana rolek, krzywek i tozysk kpl. 60
2.14 | Przygotowanie elem. do badan defektoskop. 4 kpl. 40
2.15 | Usuwanie urwanej szpilki szt. 10
216 Demor)taz i montaz rurociggéw odsysajgcych w obrebie dolnych kpl. 36
zaworow.
3. Zawory odcinaj ace i regulacyjne zrzutu 759,5
3.1 | Demontaz i montaz serwomotoréw 4 kpl. 48
3.2 | Demontaz i montaz zaworéw 4 kpl. 48
3.3 | Kontrola gniazd, grzybdéw i wrzecion 4 kpl. 8
3.4 | Wymiana wrzeciona i grzybka wstepnego 4 kpl. 32
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3.5 | Wymiana: a) grzyba szt. 16
b) dyfuzora szt. 50
3.6 | Wymiana szpilek 4 kpl. 80
3.7 | Wyprowadzenie przylegania ,grzyb-siedzenie” 4 kpl. 112
3.8 | Doskrobanie powierzchni uszczelniajgcych na podziale zaworéow 4 kpl. 100
3.9 | Pomiar luzéw i kontrola skokéw zaworéw 4 kpl. 16
3.10 | Przygotowanie elementéw do badan defektoskop. 4 kpl. 40
3.11 | Usuwanie urwanej szpilki w korpusie zaworu. szt. 10
3.12 | Poprawienie gwintu na $rubach i nakretkach na serwomotorze. szt. 0,5
3.13 | Poprawienie gwintu szpilki na podziale korpusu. Szt. 2
3.14 | Napawanie podziatow. kpl. 60
3.15 | Obrobka podziatow kpl. 60
3.16 | Ustawienie naciggu serwomotora. szt. 8
3.17 | Remont instalacji wodnej. kpl. 64
3.18 | Usuwanie urwanej szpilki na serwomotorze. Szt. 5
X. REGULACJA TURBINY - CZESC HYDRAULICZNA
1 Zdjecie charakterystyk statycznych uktadu regulacji oraz okreslenie kpl. 32
) nieczutosci poszczegoélnych zespotdéw - przed remontem
2 Zdjecie charakterystyk statycznych uktadu regulacji oraz okreslenie kpl. 48
) nieczutosci poszczegolnych zespotdw - po remoncie
3. Giéwna pompa olejowa - GPO 193
31 Kontrola luzéw w tozyskach (wraz z osiowym), pierscieniach kpl. 3
) uszczelniajgcych i sprzegle
3.2 | Rozebranie i zZtozenie GPO kpl. 32
3.3 | Wymiana tozyska poprzecznego kpl. 32
3.4 | Kontrola klapy zwrotnej na ttoczeniu GPO kpl. 16
3.5 | Kontrola klapy zwrotnej na ttoczeniu GPO kpl. 5
3.6 | Wymiana pierscieni uszczelniajgcych kpl. 25
3.7 | Centréwka pompy do wirnika WP kpl. 40
3.8 | Demontaz sprzegta zebatego i wymiana két kpl. 40
4. Naped obrotomierza 30
4.1 | Wymiana két zebatych 2 szt. 20
4.2 | Kontrola uzebienia oraz luzéw miedzyzebnych 2 kpl. 5
4.3 | Wymiana tozysk tocznych 2 szt. 5
5. Regulator obrotéw 40
5.1 | Demontaz i montaz regulatora kpl. 16
5.2 | Wymiana regulatora kpl. 24
6. Regulator bezpiecze nstwa 112
6.1 | Demontaz i montaz wskaznikow wytrzaskow kpl. 8
6.2 | Wymiana wskaznikéw wytrzaskéw kpl. 4
6.3 | Wyjecie bijakéw, kontrola i czyszczenie 2 szt. 30
6.4 | Wymiana sprezyn 2 kpl. 20
7. Demontaz, czyszczenie i montaz rurociggéw w bloku przednim kpl. 20
8 Rozebranie, przeglad i ztozenie bloku suwakéw regulatora kpl. 30
) bezpieczenstwa
9. Whytgcznik elektromagnetyczny turbiny 18
9.1 | Demontaz, kontrola i montaz wylacznika kpl. 10
9.2 | Ustawienie luzéw w uktadzie dzwigniowym kpl. 8
10. | Blok suwakow regulatora obrotow 50
10.1 | Rozebranie i ztozenie bloku kpl. 15
10.2 | Czyszczenie suwakéw i tulej kpl. 5
10.3 | Wymiana suwakéw i tulej kpl. 20
10.4 | Kontrola tozysk i przektadni napedu synchronizatora zdalnego kpl. 5
10.5 | Regulacja sprzegiet kpl. 5
11. | Suwak po s$redni i przyspieszacz 74
11.1 | Rozebranie i ztozenie zespotu 2 kpl. 35
11.2 | Czyszczenie suwakéw i tulej kpl. 15
11.3 | Wymiana suwaka posredniego kpl. 24
12. | Suwak rozruchowy 32
12.1 | Demontaz, czyszczenie i montaz suwaka kpl. 16
12.2 | Wymiana suwaka rozruchowego kpl. 16
13. | Serwomotory zaworéw odcinaj gcych WP, SP i zrzutu 360
13.1 | Rozebranie i ztozenie serwomotorow 6 kpl. 180
13.2 | Kontrola mechanizmu odwodzenia i recznego zamykania 6 kpl. 45
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serwomotorow pierscieni ttokowych
13.3 | Kontrola suwakéw, ttokdw, sprezyn i pierscieni ttokowych 6 kpl. 45
13.4 | Wymiana pierscieni ttokowych 6 kpl. 45
13.5 | Wymiana sprezyn 6 kpl. 45
14. | Serwomotory zaworow regulacyjnych WP, SP 160
14.1 | Rozebranie i ztozenie serwomotoréw 2 kpl. 100
14.2 | Kontrola mechanizmu odwodzenia 2 kpl. 20
14.3 | Kontrola suwakéw, ttokdw pierscieni ttokowych 2 kpl. 20
14.4 | Wymiana pierscieni ttokowych 2 kpl. 20
14.5 | Demontaz, montaz sitownikéw Woodward'a. kpl. 8
14.6 | Remont i strojenie sitownikéw Woodward'a. kpl. 16
15. | Serwomotory zawordw regulacyjnych zrzutu 120
15.1 | Rozebranie i ztozenie serwomotorow 2 kpl. 60
15.2 | Kontrola mechanizméw odwodzenia 2 kpl. 15
15.3 | Kontrola suwakoéw, tlokéw, sprezyn i pierscieni ttokowych 2 kpl. 15
15.4 | Wymiana pierscieni ttokowych 2 kpl. 15
15.5 | Wymiana sprezyn. 2 kpl 15
15.6 | Demontaz, montaz sitownikéw Woodward’a. kpl. 8
15.7 | Remont i strojenie sitownikéw Woodward’a. kpl. 16
Szafa sterownicza stacji zrzutowej 25
16. | Regulator cisnienia pary przed stacja kpl. 5
16.1 | Rozebranie i ztozenie regulatora kpl. 5
16.2 | Czyszczenie i przeglad mechanizméw regulatora kpl. 10
16.3 | Wymiana mieszka falistego kpl. 5
17. | Ogranicznik ci $nienia pary przed stacj a 20
17.1 | Rozebranie i ztozenie regulatora kpl. 5
17.2 | Czyszczenie i przeglad mechanizméw regulatora kpl. 10
17.3 | Wymiana mieszka falistego kpl. 5
18. | Przetwornik ci $nienia pary 23
18.1 | Rozebranie i ztozenie przetwornika kpl. 5
18.2 | Czyszczenie i przeglad przetwornika kpl. 10
18.3 | Wymiana mieszka falistego kpl. 8
19. | Zestaw sumuj acy 18
19.1 | Rozebranie i ztozenie zestawu sumujgcego kpl. 5
19.2 | Czyszczenie i przeglad sumatoréw. kpl. 8
19.3 | Przeglad zaworu przelewowego na linii Pszr. kpl. 5
20. | Rozdzielacz hydrauliczny oleju do sitownikéw klap z wrotnych 10
20.1 | Rozebranie i zlozenie rozdzielacza kpl. 5
20.2 | Czyszczenie i przeglad suwakdéw kpl. 5
21. | Przeglad zaworu przelewowego na linii Psp kpl. 8
22. | Uklad HPU. 26
22.1 | Wymiana akumulatoréw. 2 kpl. 16
22.2 | Wymiana filtréw. kpl. 2
22.3 | Wymiana oleju, czyszczenie zbiornika. kpl. 8
23. | Ukiad zazbrojenia turbiny.
23.1 | Przeglad suwaka zazbrojenia. kpl. 24
Xl. GENERATOR Z UKLADEM CHEODZENIA
1. Generator 248
1.1 | Catkowity demontaz i montaz uszczelnien wodorowych 2 kpl. 150
1.2 | Pasowanie pierscieni uszczelniajacych zgodnie z dokumentacjg 2 kpl. 50
1.3 | Szlifowanie dyskéw na wale 2 kpl. 24
1.4 | Wymiana gum, telefonéw i tulei izolowanych 2 kpl. 12
1.5 | Préby funkcjonalne (kontrola ruchliwosci pierscieni w karterze) 2 kpl. 12
2. Stojan 568
2.1 | Demontaz szczytéw 2 kpl. 60
2.2 | Wymiana uszczelek z czyszczeniem rowkow 2 kpl. 40
2.3 | Montaz szczytéw z wyprowadzeniem szczelnosci 2 kpl. 80
Ustawienie dyfuzoréw i wyprowadzenie szczeliny miedzy
2.4 2 kpl. 40
wentylatorem a dyfuzorem
2.5 | Remont uszczelnien olejowych z wymiana blaszek 2 kpl. 100
2.6 | Centrowanie stojana generatora kpl. 200
57 Dopasowanie szczytdw generatora (wycinanie i szlifowanie) pod kpl. o
) zmodernizowany wirnik generatora)
2.8 | Pomiar ustawienia stojana generatora. kpl. 24
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3. Wirnik 520
3.1 | Pomiar do wytoczen oraz pomiar centrowki NP-GEN kpl. 16
3.2 | Demontaz stojaka t-7 kpl. 24
3.3 | Montaz i demontaz podtorza, wanny i wozkéw kpl. 64
3.4 | Demontaz i montaz fopatek wentylatorow 2 kpl. 40
3.5 | Wyjazd i wjazd wirnikiem kpl. 100
3.6 | Montaz stojaka £-7 z pomiarem izolaciji kpl. 32
37 Koncowy pomiar do wytoczen i pomiar centréwki i wykonanie korekty kpl. 32
) centrowki
3.8 | Zatadunek wirnika generatora. kpl. 92
3.9 | Doskrobanie stojaka £7 do ptyty fundamentowej. szt. 120
4. Chiodnice wodorowe
4.1 | Demontaz chtodnic 4 kpl. 70
4.2 | Wyciecie i wymiana uszczelek 4 kpl. 32
4.3 | Czyszczenie chlodnic oraz komér wodnych 4 kpl. 100
4.4 | Przygotowanie chiodnic do préby wodnej wraz z préba 4 kpl. 48
4.5 | Montaz chtodnic 4 kpl. 70
4.6 | Wymiana fartuchéw gumowych chtodnic CH. szt. 10
47 Skrobanie ptaszczyzn uszczelniajgcych komér wodnych oraz den kpl. o
) sitowych chitodnic.
4.8 | Kotkowanie chiodnicy bez demontazu chtodnicy (1 chtodnica) kpl. 16
5. Uktad destylatu
5.1 | Przegladiczyszczenie ZD szt. 16
5.2 | Przeglad filtra destylatu 2 szt. 8
5.3 | Chiodnice destylatu CD1, 2 wg Xl /1
XIl. UKEAD OLEJU SMARNEGO
1. Zbiornik gtéwny oleju 256
1.1 | Otwarcie i zamkniecie wtazu zbiornika kpl. 5
1.2 | Wyjecie i wtozenie sit, przeglad i czyszczenie kpl. 48
1.3 | Zdjecie i zalozenie pokrywy gérnej zbiornika kpl. 100
1.4 | Przeglad smoczkdéw olejowych, czyszczenie kpl. 48
1.5 | Czyszczenie zbiornika kpl. 15
1.6 | Przeglad wskaznikbw poziomu oleju przed i po czyszczeniu, naprawa kpl. 8
1.7 | Zrzut oleju z uktadu i GZO. kpl. 32
1.8 | Napetnienie olejem ukiadu i GZO. kpl. 24
1.9 | Uzupetnienie uktadu olejem kpl. 8
2. Zawor przelewowy oleju smarnego 39
2.1 | Rozebranie i ztozenie zaworu kpl. 8
2.2 | Czyszczenie elementéw kpl. 2
2.3 | Wymiana sprezyny i grzyba kpl. 5
2.4 | Demontaz i montaz zaworu z uktadu szt. 24
Przeregulowanie ci$nienia oleju smarnego szt. 2
3. Zbiornik spustowy oleju OZX
3.1 | Otwarcie i zamkniecie wiazu szt. 2
3.2 | Czyszczenie zbiornika szt. 10
3.3 | Naprawa poziomowskazu szt. 5
4. Chilodnice oleju smarnego
4.1 | Préba szczelnosci chtodnic 3 szt. 48
4.2 | Demontaz i montaz uktadu rurowego 3 kpl. 150
4.3 | Czyszczenie wewnetrznych powierzchni chtodnic 3 kpl. 60
4.4 | Wymiana wkiadu rurowego CO 3 kpl. 80
4.5 | Czyszczenie wewnetrznych powierzchni chtodnic i lancowanie 3 kpl. 100
Przerurowanie chtodnicy szt. 544
5. Wentylatory oparéw
5.1 | Rozebranie zlozenie wentylatora 2 szt. 20
5.2 | Czyszczenie zdemontowanych elementow 2 kpl. 2
5.3 | Naprawa uszkodzen wirnika-wywazenie stat. 2 kpl. 16
Wykonanie préby szczelno $ci ukfadu oleju lewarowego przed
6. . . ; . : kpl. 24
remontem i po remoncie, usuni  ecie wyniktych usterek.
7. Ptukanie ukfadu olejowego 268
7.1 | Przygotowanie uktadu do ptukania kpl. 24
7.2 | Montaz pokryw karteréw i zatozenie tamponéw kpl. 48
7.3 | Nadzoér przy ptukaniu kpl. 96
7.4 | Demontaz pokryw i montaz gérnych potéwek kpl. 48
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7.5 | Przywrécenie uktadu po plukaniu kpl. 24
7.6 | Czyszczenie sit w zbiorniku gtéwnym w czasie ptukania kpl. 24
7.7 | Wymiana i czyszczenie sitek na dolocie oleju do tozysk kpl. 4
8. Proby ci $nieniowe ukfadu regulacji 40 atm kpl. 100
9. Zbiornik manipulacyjny
9.1 | Otwarcie i zamkniecie wtazu kpl. 2
9.2 | Czyszczenie wnetrza zhiornika szt. 10
9.3 | Mycie powierzchni zewnetrznej zhiornika szt. 2
10. | Wiréwka olejowa
10.1 | Przeglad i czyszczenie wirdwki kpl. 16
Remont wirdwki kpl. 32
11. | Hydac - filtracja bocznikowa
11.1 | Wymiana wkladéw filtréw bocznikowych kpl. 2
Wymiana wktadow filtréw petnoprzeptywowych kpl. 8
Wymiana wktaddw filtrow na pompie ONH kpl. 2
XlIl. UKEAD OLEJU USZCZELNIAJ ACEGO | DESTYLATU

1. Chlodnica oleju uszczelniaj acego CG li2idestylatuCD 1i2 320
1.1 | Préba szczelnosci chtodnic 2 kpl. 32
1.2 | Czyszczenie wewnetrznych powierzchni chtodnic kpl. 64
1.3 | Czyszczenie ukiadu rurowego. kpl. 40
1.4 | Préba dozorowa chtodnicy CG str. wodna i olejowa Szt. 40
1.5 | Préba dozorowa chtodnicy CG str. wodna i olej szt. 60
1.6 | Wymiana komory wodnej szt. 48
1.7 | Wymiana fartuchéw gumowych chtodnic CG. Szt. 36

2. Regulator ré znicy ci $nien RRC 30
2.1 | Rozebranie i zZtozenie regulatora kpl. 5
2.2 | Wymiana suwaka szt. 10
2.3 | Wymiana tulei szt. 10
2.4 | Sprawdzenie i ustawienie charakterystyki kpl. 5

Przeregulowanie cisnienia kpl. 4

3. Filtry olejowe FG 35
3.1 | Rozebranie i ztozenie filtréw 2 kpl. 10
3.2 | Czyszczenie wkiadow filtracyjnych 2 kpl. 5
3.3 | Naprawa uszkodzen wktadéw 2 kpl. 5
3.4 | Wymiana wktaddw filtracyjnych 2 kpl. 15

Podwajny zbiornik oleju uszczelniaj acego (zamek hydrauliczny)

4 ZH 47
4.1 | Rozebranie i ztozenie zhiornika kpl. 4
4.2 | Czyszczenie wewnetrznej powierzchni kpl. 8
4.3 | Kontrola stanu zaworu ptywakowego-usuniecie usterek kpl. 10
4.4 | Sprawdzenie szczelnosci ptywaka kpl. 5
4.5 | Préba szczelnosvci (dozorowa) kpl. 20

5 UKELAD ODGAZOWANIA OLEJU
5.1 | Zbiornik odgazowania

5.1.1 | Otwarcie i zamkniecie wtazéw szt. 8
5.1.2 | Czyszczenie wewnetrznej powierzchni zbiornika kpl. 16
5.1.3 | Préba szczelnosci (dozorowa) kpl. 20
59 I?orppa pré zniowa - demontaz, przeglad, czyszczenie, wymiana szt 24
filtrow
5.3 | Zbiornik uzupetniaj acy oleju OZE
5.3.1 | Otwarcie i zamkniecie wtazéw szt. 8
5.3.2 | Czyszczenie wewnetrznej powierzchni zbiornika kpl. 30
5.3.3 | Préba szczelnosci (dozorowa) kpl. 20

6 Zbiornik wyréwnawczy oleju ZW
6.1 | Otwarcie i zamkniecie wlazéw szt. 8
6.2 | Czyszczenie wewnetrznej powierzchni zbiornika kpl. 30
6.3 | Proba szczelnosci (dozorowa) kpl. 20

7 Pompy oleju uszczelniaj gcego PG i pompy typu ACG
7.1 | PG1 wg zakresu remontu kapitalnego Szt. 60
7.2 | PG2 wg zakresu remontu kapitalnego Szt. 60
7.3 | PG3 wg zakresu remontu kapitalnego szt. 60

XIV. WZBUDNICA | PODWZBUDNICA
1.1 | Demontaz i montaz uszczelnien wzbudnicy (na stanow.) kpl. 60
1.2 | Demontaz i montaz szczytow kpl. 60
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1.3 | Demontaz szczytdw wewnetrznych oraz stojakéw 2 kpl. 16
1.4 | Demontaz wirnika wzbudnicy kpl. 16
1.5 | Montaz szczytdw wewnetrznych oraz stojakéw 2 kpl. 16
1.6 | Montaz wirnika wzbudnicy kpl. 16
1.7 | Centrowanie wirnika i ustawienie szczeliny kpl. 50
1.8 | Centrowanie wzbudnicy kpl. 70
1.9 | Kontrola watka torsyjnego kpl. 10
1.10 | Wymiana watka torsyjnego kpl. 20
1.11 | Przygotowanie wirnika do wywazania kpl. 16
1.12 | Skrobanie ramy wzbudnicy kpl. 200
1.13 | Montaz podstawy i wykonanie znacznika fazy. kpl. 32
1.14 | Demontaz i montaz wzbudnicy szt. 48
2. Chtodnice wzbudnicy
2.1 | Demontaz i montaz chtodnic 4 kpl. 48
2.2 | Wyciecie i wymiana uszczelek 4 kpl. 16
2.3 | Demontaz komér wodnych 4 kpl. 16
2.4 | Czyszczenie ukladu rurowego 4 kpl. 32
2.5 | Czyszczenie komoér wodnych 4 kpl. 32
2.6 | Przygotowanie préby oraz préba wodna 4 kpl. 40
2.7 | Wymiana fartuchéw gumowych chiodnic wzbudnicy CW. szt. 8
2.8 | Wykonanie i montaz rurociggéw obej$ciowych do chtodnic. Szt. 8
3. Podwzbudnica
3.1 | Rozsprzeglenie, demontaz ze stanowiska, montaz kpl. 24
3.2 | Pasowanie do podstawy kpl. 16
3.3 | Centrowanie podwzbudnicy kpl. 20
3.4 | Demontaz i montaz wirnika kpl. 8
4. tozyska podwzbudnicy
4.1 | Kontrola i pasowanie tozysk 2 kpl. 20
4.2 | Wymiana tozysk 2 kpl. 60
XV. POMIARY KONTROLNE DRGA N + OZYSK TURBOZESPOLU
1. Przygotowanie aparatury pomiarowej:
- skalowanie przyrzgdoéw, kpl. 3
- rozlokowanie oprzyrzadowania na obiekcie, kpl. 2
2 Pomiary tozyska (szt.) w trzech kierunkach U, A, H z pelng analizg kpl. 1
) harmoniczna.
3 Opracowanie protokotu z pomiaru drgan tozysk £1 (1 £-11 oraz kpl. 8
) analiza poréwnawcza z poprzednimi pomiarami.
4 Analiza wynikéw pomiaréw drgan kompletu fozysk i opracowanie kpl o
) zalecen remontowych )
Kontrolny pomiar drgan stojakéw tozyskowych i korpuséw zespotu
5. generator - wzbudnica - podwzbudnica z analizg harmoniczng i
opracowaniem protokotu:
- stojak tozyskowy generatora, kpl. 4
- podwzbudnica (8 pkt. pomiarowych), kpl. 4
- wzbudnica ( 18 pkt. pomiarowych), kpl. 10
- zespot wzbudnica - podwzbudnica. kpl. 14
XVI. POMIARY DRGAN £OZYSK TURBOZESPOLU PODCZAS
URUCHOMIENIA LUB ODSTAWIENIA
1. Przygotowanie aparatury i rozlokowanie na obiekcie. kpl. 4
2. Pomiar amplitudy drgan kompletu tozysk przy n=500 obr/min. kpl. 2
3 Pomiar amplitudy i predkosci drgah kompletu tozysk przy n=1200 kpl. 4
) obr/min.
4. Pomiar charakterystyki rezonansowej tozyska szt. 4
5 Komplet pomiaréw drgan tozysk turbozespotu w kierunkach U, A, H z kpl. 11
) petng analizg harmoniczna.
6 Opracowanie petnego protokotu z pomiaréw wykonanych podczas kpl. 10
) uruchomienia.
XVII. WYWAZANIE WIRNIKOW NA STANOWISKU DO
WYWAZANIA WOLNOOBROTOWEGO
1. Przygotowanie stanowiska do wywazania:
- wirnika NP kpl. 16
- wirnika SP kpl. 12
- wirnika WP kpl. 8
- wirnika wzbudnicy kpl. 8
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2. Montaz czopa zastepczego do wirnika WP kpl. 14
3. Ustawienie wirnika na stanowisku do wywazania:
- ustawienie wirnika NP kpl. 32
- ustawienie wirnika SP kpl. 28
- ustawienie wirnika WP kpl. 20
- ustawienie wirnika wzbudnicy. kpl. 16
4. Wycentrowanie wirnika z napedem:
- wycentrowanie wirnika NP. kpl. 12
- wycentrowanie wirnika SP kpl. 8
- wycentrowanie wirnika WP kpl. 6
- wycentrowanie wirnika wzbudnicy. kpl. 8
5. Wyznaczenie wartosci i miejsca potozenia ciezarkédw wywazajgcych:
- na wirniku NP kpl. 50
- na wirniku SP kpl. 40
- ha wirniku WP kpl. 30
- ha wirniku wzbudnicy kpl. 25
6. Kontrola jako$ci wywazania (okreslenie niewywagi resztkowej):
- wirnika NP kpl. 40
- wirnika SP kpl. 32
- wirnika WP kpl. 20
- wirnika wzbudnicy kpl. 16
7. Dopasowanie i zamocowanie ciezarkéw w rowkach 100 g 2
8. Opracowanie protokoétu z wywazania. kpl. 6
9. Wywazanie wirnikdw pomp PK, PZ i NH. szt. 8
XVIIl. GOSPODARKA OLEJOWA
1. Przeglad i czyszczenie zbiornikdw: kpl. 16
- awaryjnego zrzutu oleju, szt. 24
- remontowego TU, Szt. 24
- regenerowanego TU V=100 m3, Szt. 64
—  brudnego TU V=100 m® szt. 64
- manipulacyjnych TU V=3 m3 szt. 24
$wiezego oleju TK V=100 m?3 szt. 64
2. Przeglad i czyszczenie odstojnikéw na Y7. szt. 24
3. Przeglad i czyszczenie zbiornikdw olejow réznych na Y7. szt. 24
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DZIAL Il - URZADZENIA POMOCNICZE TURBINY

Lp. Wyszczegdlnienie jm. rbg. Pwagi
|. POMPA ROZRUCHOWA OLEJU 200WO7X8M
1. Remont kapitalny
1.1 Demontaz silnika ze stanowiska, montaz kpl. 40
1.2 Kontrola luzu wzdluznego z tarczg i przeciwtarcza kpl. 4
kpl.
Demontaz korpusu fozyskowego, strona ttoczna, demontaz tarczy i P
1.3 przeciwtarczy, pomiar luzu wzdtuznego po $cisnieciu zespotu wirujgcego 24
tarczg i tulejg ochronng
14 Demontaz uktadu przeptywowego i tozysk, kontrola stanu technicznego, kol 80
) pomiary czesci: Pl
- watu
- wirnikéw
- kierownic
- pierscieni uszczelniajgcych wirniki
- przeciwtarczy
- pierscieni uszczelniajgcych wat i uktad do korpusu ttocznego
- tarczy z pierscieniem oporowym
- tulei ochronnej str. ttoczna (lub uszczelnienia mechanicznego)
- tulei ochronnej str. ssania (lub uszczelnienia mechanicznego)
- tulei miedzywirnikowych
- tozysk tocznych
- kotkéw i gum sprzegtowych
- tarcz sprzegta,
15 Montaz pompy z zachowaniem luzéw zgodnych z DTR lub kartg kpl. 80
) pomiarowa.
1.6 Centrowka pompy z silnikiem, préba kierunku obrotow. kpl. 15
1.7 Sprzegniecie i uruchomienie pompy, usuniecie usterek. kpl. 16
1.8 |Wypetnienie karty pomiarowe;. kpl. 5
2. Remont sredni
2.1 Kontrola luzu wzdluznego z tarczg i przeciwtarcza kpl. 4
kpl.
Demontaz korpusu fozyskowego strona ttoczna, demontaz tarczy i P
2.2 przeciwtarczy, pomiar luzu wzdtuznego catkowitego po scisnieciu 24
zespotu wirujgcego tarczg i tulejg ochronng
2.3 Centrowka pompy z silnikiem, préba kierunku obrotéw kpl 15
2.4 |Sprzegniecie i uruchomienie pompy, usunigcie usterek kpl. 16
II. POMOCNICZA POMPA OLEJU TURBINY 12FY- 40
1. Remont kapitalny
1.1 Demontaz silnika ze stanowiska, montaz kpl. 16
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1.2 Demontaz krééca ssawnego dla odkrecenia wirnika kpl. 10
13 Demontaz: watu, wirnika, tozyska, ocena s'tanu i pomiary kpl. 32

zdemontowanych pozostatych elementow:

- pierscienia uszczelniajgcego ssanie

- pierscienia uszczelniajgcego tloczenie

- tulei dtawicowej

- gniazd w korpusie tozyskowym

- tarcz sprzegta

- kotkéw i gum sprzegtowych
1.4 Mycie korpusu tozyskowego i zalanie $wiezym olejem kpl. 8
15 Montaz pompy z zachowaniem luzéw zgodnych z DTR lub kartg kpl. 16

pomiarowg
1.6  |Zapakowanie dtawicy $wiezym szczeliwem kpl. 4
1.8 Centrowka pompy z silnikiem, proba kierunku obrotoéw i zesprzeglenie kpl. 10
1.9. Montaz lub wymiana uszczelnien mechanicznych kpl. 16

Remont sredni
2.1 Kontrola stanu tozysk w stanie zamontowanym kpl. 8
2.2 Mycie korpusu tozyskowego i zalanie olejem kpl. 8
2.3 Zapakowanie diawicy $wiezym szczeliwem kpl. 4
2.4 Centrowka pompy z silnikiem, préba kierunku obrotéw i zesprzeglenie kpl. 10

IIl. POMPY TYPU 10A20; 12A32; 15A32; 20A32;20A40
1. Remont kapitalny
1.1 Demontaz silnika ze stanowiska, montaz kpl. 16
1.2 Demontaz krééca ssawnego dla odkrecenia wirnika kpl. 10
13 Demontaz: watu, wirnika, tozyska, oceng s.tanu i pomiary kpl. 32

zdemontowanych pozostatych elementow:

- pierscienia uszczelniajgcego ssanie

- pierscienia uszczelniajgcego ttoczenie

- tulei dtawicowej

- gniazd w korpusie tozyskowym

- tarcz sprzegta

- kotkéw i gum sprzegtowych
1.4 Mycie korpusu tozyskowego i zalanie Swiezym olejem kpl. 8
15 MonFai pompy z zachowaniem luzéw zgodnych z DTR lub kartg kpl. 16

pomiarowg
1.6 Zapakowanie dtawicy swiezym szczeliwem szt. 2
1.7 Wymiana regulatora poziomu oleju kpl. 2
1.8 Centrowka pompy z silnikiem préba kierunku obrotéw i zesprzeglenie kpl. 10
2. Remont s$redni
2.1 Kontrola stanu tozysk w stanie zamontowanym kpl. 8
2.2 Mycie korpusu tozyskowego i zalanie $wiezym olejem kpl. 8
2.3 |Zapakowanie dlawicy $wiezym szczeliwem kpl. 4
2.4 Centrowka pompy z silnikiem préba kierunku obrotéw i zesprzeglenie kpl. 10
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IV. POMPA OLEJU LEWAROWEGO TURBINY D/8/4
1. Remont kapitalny
1.1 Demontaz pompy kpl. 24
1.2 Kontrola stanu elementéw zespotéw ttocznych: kulek odpowietrzajgcych, kpl. 24
' sprezynek, ttoczkéw, rurek.
Kontrola stanu elementéw zaworéw ssgcych: gniazd zaworow, kulek,
sprezynek, pierscieni osadczych.
Kontrola stanu zaworéw ttocznych: sprezynek, kulek, gniazd.
Kontrola bicia watu, powierzchni pod tozyska, pod pierscien i pod
pierscien uszczelniajacy.
Kontrola pierscienia uszczelniajgcego wat.
Kontrola elementéw sprzegta
1.3 Montaz zespotu pompy, zabudowa na stanowisku kpl. 24
14 Centrowka pompy z silnikiem, zalanie olejem, odpowietrzenie sekgciji, kpl. 5
) uruchomienie
15 \Wymiana i czyszczenie filtra na ssaniu pompy NL kpl. 4
1.6 Préba szczelnosci uktadu lewarowego kpl. 8
1.7 Przeglad i ustawienie zaworéw przelewowych na ukfadzie kpl 8
V. POMPA KONDENSATU GEOWNEGO 20 K 37
1 Remont kapitalny pompy z wymian g czesci na nowe lub kpl. 250
’ regenerowane
1.1 Demontaz i montaz silnika kpl. 32
14 Regeneracja wirnika z legalizacjg pow. uszczelniajgcych i pasowanie szt 10
) wirn. — piersc. )
15 Regeneracja korpusu tozyskowego (pow. pasowanie pod tozysko) szt. 20
2. \Wymiana pompy (demonta z i monta z) kpl. 40
3 Przegl ad po mpy (kontrola stanu elementéw do tulei dtawicowej kpl. 40
’ wiacznie i przepakowanie)
3.1 Wymiana tozyska oporowego szt. 10
3.2 \Wymiana tulei dtawicowej szt. 20
3.3 Montaz lub wymiana uszczelnienia mechanicznego szt. 32
VI. POMPA AWARYJNA ZIMNEGO KONDENSATU 12 K 28
1 Remont kapitalny pompy z wymian g czesci na nowe lub kpl. 250
) regenerowane.
1.1 Demontaz i montaz silnika kpl. 32
1.4 Regeneracja korpusu tozyskowego (pow. pasowanie pod tozysko) szt. 20
2. \Wymiana pompy (demonta z i monta z) kpl. 32
3 Przegl ad pompy (kontrola stanu elementéw do tulei dtawicow ej kpl. 40
' wiacznie i przepakowanie)
3.1 \Wymiana tozyska oporowego szt. 10
3.3 Montaz lub wymiana uszczelnienia mechanicznego szt. 32
3.2 Wymiana tulei dtawicowej szt. 20
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VIl. POMPA KONDENSATU SPUSTOWEGO 10 K 22
1 Remont kapitalny pompy z wymian g czesci na nowe lub kpl. 200
) regenerowane
1.1 Demontaz i montaz silnika kpl. 16
15 Regeneracja korpusu tozyskowego (pow. pasowane pod tozysko) szt. 20
2. \Wymiana pompy (demonta z i monta z) kpl. 40
3.1 \Wymiana tozyska oporowego szt. 10
3.2 Wymiana tulei dtawicowej szt. 20
VIl POMPA KONDENSATU REGENERACYJNEGO W 14 P 564
1 Remont kapitalny pompy z wymian g czesci na nowe lub kol 280
) regenerowane Pl
11 Regeneracja wirnika z legalizacjg pow. uszczelniajgcych i pasowaniem szt 10
) wirn. — piersc )
2 Przegl ad pompy (kontrola stanu elementéw do tulei dlawicow eji kol 80
) tarczy odci gzajacej wtgcznie oraz przepakowanie dtawika) Pl
2.1 \Wymiana tozyska szt. 30
2.2 \Wymiana tulei dtaw. strona ssawna szt. 10
2.3 Montaz lub wymiana uszczelnien mechanicznych:
2.3.1 |od strony ssawnej szt. 50
2.3.2 |od strony tlocznej szt. 30
3. Demonta z pompy ze stanowiska szt. 24
4. Montaz pompy na stanowisku z wycentrowaniem szt. 40
5. \Wykonanie centrowki i sprawdzenie kierunkow kpl. 10
IX. REMONT POMPY 15733
1. Demontaz pompy ze stanowiska 64
2. Montaz pompy na stanowisku z wycentrowaniem szt. 120
3. Remont to zysk
3.1. Wylanie tozyska nosnego pompy szt. 8
3.2. Woylanie fozyska oporowego pompy kpl. 8
3.3 Obrébka tozyska nosnego pompy na wymiar szt. 32
3.4 Obrébka tozyska oporowego pompy z pasowaniem kpl. 24
4. Obstuga filtrow
4.1.1. |Wymiana filtréw na ssaniu pompy szt. 16
4.1.2. |Czyszczenie filtrébw na ssaniu pompy szt. 8
4.2.1. |Wymiana wktadow filtracyjnych filtrow olejowych kpl. 2
4.2.2. |Czyszczenie wkladow filtracyjnych filtrow olejowych szt. 1
5.1 Przegl ad elementéw pompy na stanowisku roboczym
5.1.1 |Przeglad tozyska nosnego, doskrobanie szt. 16
5.1.2 |Przeglad tozyska oporowego, doskrobanie kpl. 20
5.1.3 |Przeglad tarczy i przeciwtarczy odcigzajgcej kpl. 48
5.2 Wymiana elementdéw pompy na stanowisku roboczym
5.2.1 |Wymiana tozyska nosnego szt. 24
5.2.2 |Wymiana tozyska oporowego szt. 30
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5.2.3 |Wymiana tarczy i przeciwtarczy odcigzajacej kpl. 64
5.2.4 |Wymiana uszczelnienia olejowego (1 fozysko) kpl. 16
5.2.5 |Wymiana termopary w tozysku pompy szt. 16
53 Monta z lub wymiana uszczelnie A mechanicznych na stanowisku

roboczym
5.3.1 |od strony ssawnej szt. 65
5.3.2 |od strony tlocznej szt. 35
6. \Wykonanie centrowki
6.1 przektadnia — pompa szt. 40
6.2 przektadnia — silnik szt. 24
7 Wymiana uszczelki na kr6¢cu ssawnym szt. 32
8 \Wymiana uszczelki na kr6¢cu ttocznym szt. 32
9 Wymiana oleju w uktadzie pompy zasilajgcej kpl. 40
10 Uzupetnienie oleju w uktadzie pompy zasilajgcej szt. 8
11 Remont kapitalny pompy zasilaj acej z wymian g czesci na nowe
11.1 |Rozmontowanie pompy i weryfikacja czesci kpl. 460
11.2 |Ztozenie zespotu wirujgcego pompy szt. 280
11.3 |Sprawdzenie bicia watu z wirnikami, przygotowanie do wywazania szt. 32
11.4 |Remont i zmontowanie pompy kpl. 530

X. REMONT KAPITALNY POMPY NH D 500 — 36

1. Demontaz pompy ze stanowiska szt. 24
2. Montaz pompy na stanowisku szt. 32
3. Remont kapitalny pompy kpl. 60
4. \Wymiana tulei ochronnej szt 24
5. Przepakowanie dtawika szt 8
6. Wykonanie centréwki, sprawdzenie luzéw obrotéw. szt 10
XI. REMONT POMP RX50; KS5; KS7,;
1. Demontaz pompy na stanowisku kpl. 16
2. Remont kapitalny pompy kpl. 60
3. Przepakowanie pompy kpl. 8
4. Sprawdzenie kierunkdw obrotéw pompy i wykonanie centrowki. szt. 10
XIl. REMONT POMP 20W39X2; 20W39X4
1. Demontaz pompy ze stanowiska kpl. 24
2. Montaz pompy na stanowisku kpl. 32
3. Remont kapitalny pompy
3.1 [20w39X2 kpl. 200
3.2  [20w39x4 kpl. 240
. Przeglad pompy (kontrola stanu elementéw do tulei dtawigcej wtgcznie kpl. 80
oraz przeciwtarczy)
4.1 \Wymiana tozyska szt. 30
4.2 \Wymiana tulei ochronnej
4.2.1 |[Strona ssania szt. 24
4.2.2 |Strona ttoczna. szt. 16
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4.2.3 |Wymiana tarczy odcigzajgcej. kpl. 24

4.3 Przepakowanie dtawika szt. 8

5. Montaz lub wymiana uszczelnienia mechanicznego:

5.1 strona ssania szt. 50

5.2 strona ttoczna szt. 30

6. \Wykonanie centréwki i sprawdzenie kierunku obrotéw szt. 16
X1ll. REMONT POMP 50Ysmx5

1. Demontaz pompy ze stanowiska kpl. 24

2. Montaz pompy na stanowisku kpl. 32

3. Remont kapitalny pompy kpl. 160
Przeglad pompy w zakresie tozyska, tarcze odcigzajgce, tuleje

4. kpl. 80
ochronne,

4.1 Wymiana tozyska szt. 30

4.2 \Wymiana tulei ochronnej

4.2.1 |strona ssawna, szt. 24

4.2.2 |strona tloczna szt. 16

4.2.3 |Wymiana tarczy odcigzajgcej kpl. 24

5. \Wykonanie centréwki i sprawdzenie kierunku obrotéw szt. 16
XIV. REMONT POMPY OPO-150CH 600

1. Demontaz pompy ze stanowiska. szt. 16

1. Demontaz pompy ze stanowiska. szt. 16

2. Demontaz pompy i ocena stanu technicznego. kpl. 32

3. Montaz pompy z wymiang czesci na nowe. kpl. 60

4. Montaz pompy na stanowisku. szt. 24

5. \Wykonanie centréwki i sprawdzenie kierunku obrotéw. szt. 16

6. \Wymiana uszczelnien mechanicznych. szt. 24
XV. REMONT POMPY OPT — 250WP3

1. Demontaz pompy ze stanowiska szt. 20

2. Montaz pompy na stanowisku szt. 30

3. Remont kapitalny pompy szt. 300
Przeglad pompy w zakresie: ocena stanu tozysk, uszczelnien

4. X SRS kpl. 120
mechanicznych, tarczy odcigzajgce;.

5. Wymiana uszczelnien mechanicznych.

51 strona ttoczna szt. 30

5.2 strona ssawna Szt. 60

5.3 Wymiana tozyska nos$nego. szt. 32

5.4 \Wymiana tozyska oporowego. szt. 16

5.5 \Wykonanie centréwki i sprawdzenie kierunku obrotéw. szt. 16
XVI. REMONT PRZEKELADNI SH 512A

1. Demontaz przekiadni ze stanowiska kpl. 70

2. Montaz przektadni na stanowisku. kpl. 100

S - , kpl.
3. \Wyprowadzenie linii watu pompa — silnik bez demontazu urzadzen. P 160
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4. Remont przektadni:
4.1 Odkrycie i zakrycie przektadni kpl. 16
4.2 Wymiana pompy PH i gtdwnej szt. 72
4.3 Wymiana sprzegta pompy PH szt. 16
4.4 Wymiana tozyska nosnego szt. 40
4.5 \Wymian tozyska oporowego szt. 60
4.6 Wymiana czasz kpl. 60
4.7 Remont uktadu sterownia kpl. 30
4.8 |Sprawdzenie charakterystyki kpl. 16
5. Mycie przektadni szt. 16
6. Demontaz i montaz sitownika rurki czerpakowej szt. 16
7. Remont rozruchowej pompy olejowej PH
7.1 Demontaz pompy 1szt 8
7.2 Weryfikacja czesci i pomiary luzéw 1kpl. 6
7.3 Regeneracja i pasowanie elementow pompy 1kpl. 30
7.4 Montaz koncowy pompy 1szt. 8
XVII. REMONT SILNIKA ZESPOLU POMPOWEGO PZ
(15Z33- cze$¢ mechaniczna)
1. Odkrycie tozysk i rozsprzeglenie 1kpl. 16
2. Przeglad tozysk z pomiarami i montaz 2kpl. 25
3. \Wykonanie centréwki silnik-przektadnia 1kpl. 24
4. Centrowanie wirnika do stojana 1kpl. 32
5. Przygotowanie silnika do sprawdzenia kierunku obrotéw 1kpl. 16
6. Zesprzeglenia silnika z przektadnig 1kpl. 16
7. \Wymiana tozysk silnika 2kpl. 100
XVIIl. PODGRZEWACZE REG. XN 2,3, CT2
1. Demonta z i monta z ruroci ggu parowego szt. 30
2. Demonta z i monta z podgrzewacza wta sciwego kpl. 90
3. Demonta i monta z chtodnicy skroplin
3.1 Opuszczanie chtodnicy w obrebie komory szt. 60
3.2 Demontaz wraz z komorg szt 100
4. Odkrycie wkiadu rurowego podgrzewacza kpl. 80
5. Odkrycie wktadu rurowego chtodnicy skroplin kpl. 80
6. Préba szczelno sci wkladu rurowego strona parowa
6.1 Podgrzewacza wlasciwego kpl. 70
6.2  |Chtodnicy skroplin kpl. 30
6.3 Dowalcowanie rurki szt. 0,1
7 Rewizja dozorowa(przygotowanie, obstuga, ewentualne wykonanie
’ zalecen):
7.1 Podgrzewacza whasciwego kpl. 40
7.2 |Chiodnicy skroplin kpl. 20
8. Préba dozorowa po stronie wodnej
8.1 Catej regeneraciji niskopreznej kpl. 100
8.2 Pojedynczego wymiennika szt. 70
9. Remont wodowskazéw wraz z armaturg kpl. 30
10. Wymiana wodowskazéw kpl. 8
11. Remont zaworu bezpieczenstwa szt. 16
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12. Préba szczelnosci pompami PK kpl. 5
XIX. PODGRZEWACZE OXF
1. Demontaz i montaz dennic szt. 24
2. Czyszczenie wktadu rurowego szt. 56
3. Przygotowanie i wykonanie préby cinieniowej kpl. 30
4. Demontaz i montaz rurocigg6éw dolotowych. kpl. 24
5. Rewizja dozorowa - przyg. obstuga. kpl. 20
XX. WYMIENNIKI OXS, OXC, OXD, XA, XB.
1. Demontaz i montaz rurociggéw dolotowych. kpl. 24
2. Demontaz i montaz dennic XA, XB, OXC, OXD. szt. 48
3. Demontaz i montaz wtazéw OXS. kpl. 12
4. Demontaz i montaz uktadu rurowego:
a) OXC, OXD, kpl. 80
b) OXS, kpl. 100
c) XA, XB kpl. 60
5. \Wymiana uszczelki membramowej. szt. 60
6. Rewizja dozorowa - przygotowanie, obstuga. kpl. 40
7. Préba szczelnosci wraz ze zlikwidowaniem nieszczelnosci. kpl 24
8. Préba dozorowa:
a) po stronie parowej, kpl. 40
b) po stronie wodnej. kpl. 40
9. \Wymiana szpilki z przegwintowaniem szpilki i otworu. szt. 2
10. Czyszczenie mechaniczne wkiadu rurowego OXC, OXD. szt. 900
XXI. CHLODNICA OXK
1. Demontaz i montaz rurociagéw dolotowych. kpl. 16
2. Demontaz i montaz dennic. kpl. 20
3. Préba wodna wraz ze zlikwidowaniem nieszczelnosci. kpl. 24
4. Préba wodna dozorowa:
a) po stronie ptaszcza, kpl. 24
b) po stronie rurek. kpl. 24
5. Demontaz chiodnicy ze stanowiska. szt. 52
6. Odkrycie i montaz uktadu rurowego. szt. 80
7. Rewizja dozorowa - przyg. obstuga kpl. 20
XXIl. PODGRZEWACZE REG. XN 1,2
1. Montaz podtorza 2 kpl. 48
2. Demontaz rurociggéw kondensatu kpl. 48
3. Montaz rurociggéw kondensatu kpl. 48
4. Demontaz pokryw 2 kpl. 32
5. Wyjazd wktadami 2 kpl. 40
6. Ustawienie wktadow umozliwiajgce demontaz komér nawrotnych 2 kpl. 80
7. Demontaz komor nawrotnych 2 kpl. 32
8 Czyszczenie podzespotow, pokryw, przeglad srub i nakretek, wycinanie 2 kpl 20

uszczelek
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9. Ustawienie wktadow w pozycji do zajechania 2 kpl. 12
10. Montaz komér nawrotnych 2 kpl. 32
11. \Wijazd wktadami do KO 2 kpl. 32
12. Montaz pokryw 2 kpl. 32
13. Demontaz podtorza 2 kpl. 16
14. Proba szczelnosci wktadow 2 kpl. 16
15. \Wyciecie i wspawanie okienka w tylnej czesci ptaszcza komory. szt. 48
16. x\ﬁ/lgi.ecie i wspawanie okienka w pokrywie nawrotnej do kotkowania szt 12
17. Kotkowanie nieszczelnych rurek. szt. 1
XXIll. CHLODNICA OPAROW CT1
1. Demontaz i montaz podgrzewacza wlasciwego kpl. 50
3. Odkrycie wktadu rurowego podgrzewacza kpl. 30
5 P_r(’)ba szczelpo_ $ci wkladu rurowego wraz ze zlikwidowaniem
’ nieszczelno $ci:
a) podgrzewacza wtasciwego kpl. 32
b) chtodnicy skroplin szt. 32
6. Dowalcowanie rurki kpl. 0,1
7. Remont wodowskazéw wraz z armaturg kpl. 30
8. Wymiana wodowskazéw kpl. 8
9. Préba szczelno$ci pompami PK kpl. 5
XXIV. SMOCZKI PAROWE SM 1,2 172
1. Demontaz smoczkéw i rurociggéw dolotowych. kpl. 32
2. Odkrycie wktadu rurowego. kpl. 20
3 Czyszczenie plaszczy, denni’c,lpréba szczelnosci wraz ze kpl. 40
zlikwidowaniem nieszczelnosci.
4. Préba dozorowa:
a) po stronie ptaszcza, kpl. 16
b) po stronie rurek. kpl. 16
5. Montaz smoczkéw, podigczenie. kpl. 48
XXV. WYMIENNIKI CIEPLA (PRZERUROWANIE)
1. Prace przygotowawczo - zakonczeniowe. kpl. 0,05 [sumy pozost. pozycji
2. Napetnienie rurki piaskiem, opréznianie. szt. 0,5
3. \Wykonanie U-rurki. szt. 0,4
4. Zaczyszczanie i wyzarzanie koncéwek rurki. szt. 0,3
5 Przygotpwanie do rozwalcowania (ciecie na wymiar, usuwanie szt 0.2
zadziorow)
6. Rozwalcowanie rurki mosieznej. szt. 0,7
7. Rozwalcowanie rurki stalowej. szt. 0,8
8. Przygotowanie koncéwek rurki do spawania. szt. 0,1
9. Kielichowanie rurki do lutowania. szt. 0,15
10. Préba droznosci rurki. szt. 0,1
11. Proba wodno - cisnieniowa U-rurki. szt. 0,2
12. Rozkielichowanie koncéwek po rozwalcowaniu. szt. 0,05
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13. Montaz rurki prostej. szt. 0,2
14. Montaz U-rurki. szt. 0,5
15. Spawanie styku. szt. 0,25
16. Lutowanie styku. szt. 0,3
17. Pomiar owalizaciji rurki kpl. 0,1
18. Czyszczenie przegréd i montaz konstrukcji no$nej wymiennika. szt. 0,6
19. Prace dodatkowe przy wykorzystaniu starego wktadu rurowego:
19.1 |- usuniecie rurki z wktadu szt. 0,2
19.2 |- usuniecie zawalcowanej koncéwki z dna szt. 0,5
19.3 |- czyszczenie i legalizacja otworu. szt. 0,2
20. Prace transportowe kpl. 80
Uwaga W przypadku przerurowania catego wymiennika stosow ac
wspotczynnik redukcyjny 0.5
Czyszczenie U- rurek myjka wysokocisnieniowg za pomoca wody, szt 0.15
usuniecie zanieczyszczen ) !
XXVI. ZBIORNIK ZASILAJ ACY | ODGAZOWYWACZE
1. Otwarcie i zamkniecie wlazow ZZ, OC 1, 2 3 szt. 50
2. Kontrola wnetrzy, z naprawg poétek kpl. 40
3. Czyszczenie zbiornika i odgazowywaczy oraz mocowanie elementéw kpl 120
4. Rewizja dozorowa wnetrza ZZ, OC1, 2 kpl. 40
5. Préba cisnieniowa dozorowa kpl. 20
6. Ustawienie zaworu bezpieczenstwa kpl. 20
7. Remont wodowskazéw wraz z armaturg kpl. 60
8. Remont zaworéw podcisnieniowych 2 szt. 40
Przygotowanie zbiornikdw do rewizji i proby dozorowej, wykonanie
9. L kpl. 200
zalecen inspektora IDT
10. Remont zaworu bezpieczenstwa szt. 20
XXVII. REGENERACJA XW
1. Podgrzewacze wysokopr ezne
1.1 Demontaz i montaz ptaszcza szt. 100
1.2 \Wymiana wktad6éw rurowych podgrzewaczy
121 [Xwi1 kpl. 2000
122 Xw2 kpl. 2400
1.2.3 [Xw3 kpl. 2300
Demontaz - 40% pracochtonnosci
Montaz - 60% pracochtonnosci
1.3 |Wymiana uszczelki membranowej kpl. 80
1.4  |Wymiana (szkiet) wodowskazéw kpl. 12
15 \Wyciecie wezownicy oraz:
a) zaslepienie (do 5 szt.) 24
b) wymiana (do 5 szt.) 32
c) wymiana (powyzej 5 szt.) 20
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1. W przypadku usuwania ko ncowek w ezownicy przy u zyciu
palnika gazowego zastosowa ¢ wspotczynnik zmniejszaj agcy 0,7.

2.W przypadku monta zu wezownicy w nowy kolektor, zastosowa ¢
wspéitczynnik zmniejszaj acy 0,5.

1.4.1 |Naprawa gniazda wezownicy. szt. 4
1.5 Préba wodna systemu rurowego pompami PZ kpl. 20
1.6 Demontaz i montaz rurociagéw dolotowych kpl. 40
1.7 Rewizja wewnetrzna dozorowa kpl. 60
1.8 Proba dozorowa

a) systemu rurowego kpl. 40

b) komory parowej szt. 40
1.9 Ustawienie zaworu bezpieczenstwa szt. 8
1.10 |Przeglad zawordéw bezp. szt. 10
2. Zawor tréjdro zny
2.1 Demontaz i montaz zaworu szt. 50
2.2 Wymiana szpilki szt. 10
2.3 Zabezpieczenie tulei (1 tuleja) szt. 5
2.4 Czyszczenie i przeprowadzenie pomiarow szt. 16
2.5 Docieranie powierzchni i wymiana uszczelek kpl. 56
2.6 Wykonanie docisku powierzchni i jej korekta kpl. 40
2.7 \Wykonanie i montaz konstrukcji krancéwek kpl. 24
2.8 Modernizacja stacji sterowania z wymiang elektrozaworu 2 kpl. 50
3. Klapa zwrotna 176
3.1 Demontaz i montaz zaworu kpl. 40
3.2 Wymiana szpilki szt. 10
3.3 Zabezpieczenie tulei szt. 8
3.4  |Wymiana prowadnic kpl. 48
3.5 Sprawdzenie powierzchni przylegania i korekta (docieranie) kpl. 50
3.6 Kontrola i korekta luzu w prowadnicy klapy kpl. 20

XXVIII. OTWARCIE | ZAMKNI ECIE DEKLI KO

1. Opalenie srub i zalanie naftg. kpl. 32
2. Demontaz Srub. szt. 0,7
3. Otwarcie i zamkniecie dekli. kpl. 48
4. Wymiana uszczelki gumowej. kpl. 32
5. Montaz Srub. szt. 0,5
XXIX. CZYSZCZENIE RUREK KONDENSATORA
1. Prace przygotowawcze i zakonczeniowe. kpl. 24
2. Czyszczenie rurek pistoletem wodnym. szt. 0,26
3. Czyszczenie rurek poprzez lancowanie. szt. 0,48
XXX. UKLAD PAROWY KONDENSATORA
1. Przeglad wstawek zrzutowych. kpl. 4
2. Wymiana dyszy w wstawce szt. 8
3. Remont schiadzacza pary zrzutowej S4i5 szt. 24
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4. Wymiana uszczelki na wtazie szt. 1
5. Wymiana $ruby na wtazie szt. 1
6. Czyszczenie studzienek kondensatoréw i mycie czesci parowej KO 1i 2. kpl. 36
7. Czyszczenie i wymiana sit na ssaniu PK kpl. 24
8 | Demontaz i montaz schltadzaczy S4 i S5 236
8.1 | - demontaz istniejgcych schladzaczy szt. 38
8.2 | - montaz nowych schtadzaczy szt. 110
8.3 | - badania defektoskopowe szt. 7
8.4 | - obrébka cieplna spoin szt. 51
85| wymiana odwodnien (z rurociggu miedzy schtadzaczem a wstawkag szt 30
zrzutowg
9 | Demontaz i montaz wstawek zrzutowych 414
9.1 | - demontaz istniejgcych wstawek zrzutowych szt. 200
9.2 | - montaz nowych wstawek zrzutowych szt. 114
9.3 | - zmiana trasy rurociggu kondensatu do wstawek szt. 100
XXXI. UKLAD WODY CHLODZ ACEJKO 1i2
1. Montaz i demontaz ptyt protektorowych szt. 0,5
2. \Wymiana uszczelek na wiazie szt. 1
3. Wymiana $rub na wtazie szt. 1
4. Remont filtra wody chtodzacej DN 2000
4.1 Otwarcie i zamkniecie wlazéw remontowych 1kpl. 12
4.2 Demontaz i montaz przektadni z silnikiem 1kpl. 12
4.3 Remont przektadni —wymiana fozysk i uszczelniaczy 1kpl. 32
4.4 Demontaz Wa’rk_a przggub_owego, rury ostonowej, uszczelnienia 1Kpl. 60
wewnetrznego i pierscieni uszczelniajgcych
4.5 \Wykonanie pomiaréw i weryfikacja czgsci 1kpl. 8
4.6 Legalizacja zuzytych czesci 1kpl. 16
4.7 Montaz przektadni filtra 1kpl. 160
5. Przeglad instalacji ciagtego czyszczenia rurek KO 1.2
5.1 Przeglad, kontola szczelnosci z usunieciem usterek, czyszczenie 2kpl. 30
XXXII.REMONT FILTROW WODY RUCHOWEJ FR
1. Rozkrecenie pokrywy ptaszcza filtrow 2kpl. 12
2. Demontaz pokrywy filtra 2kpl. 6
3. Wyjazd wktadem z ptaszcza 2kpl. 8
4. Czyszczenie wktadu i wewnetrznych powierzchni ptaszcza 2kpl. 16
5. Wijazd wkladami do ptaszcza filtra 2kpl. 8
6. Czyszczenie podziatow i wymiana uszczelek 2kpl. 6
7. Montaz pokrywy ptaszcza fitréw 2kpl. 12
8. \Wykonanie nowych wkiadow filtracyjnych z blachy perforowanej 2kpl. 32
XXXIl. REMONT ARMATURY
1. Remont armatury Dn 15, 25, 32 37
1.1 Demontaz i montaz armatury:
1.1.1 |- bez napedu kpl. 6
1.1.2 |-z napedem kpl. 8
1.2 Docieranie siedliska i grzyba kpl. 4
1.3 |Wymiana szpilek kpl. 1
1.4  |Wywiercanie zabezpieczen kpl. 2
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15 \Wymiana armatury kotnierzowej szt. 2
16 \Wymiana armatury spawalnej (bez wyzarzania, do grubosci scianki 10 szt 5
mm)
1.7 Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 3
1.8 Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 6
2. Remont armatury Dn40, 50, 65 59
2.1 Demontaz i montaz armatury:
2.1.1 |- bez napedu kpl. 8
2.1.2 |-z napedem kpl. 10
2.2 |Docieranie siedliska i grzyba kpl.
2.3 |Wymiana szpilek kpl.
2.4 |Wywiercanie zabezpieczen kpl.
2.5 \Wymiana armatury kotnierzowej szt.
26 \Wymiana armatury spawalnej (bez wyzarzania, do grubosci scianki 10 szt 10
mm)
2.7 Gwintowanie $rub kpl. 4
2.8 Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 4
29 Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 6
3. Remont armatury Dn 80, 100, 125 152
3.1 Demontaz i montaz armatury:
3.1.1 |- bez napedu kpl. 10
3.1.2 |-z napedem kpl. 14
3.2 Docieranie siedliska i grzyba kpl. 6
3.3 Wymiana szpilek kpl. 2
3.4  |Gwintowanie $rub i otworéw w pokrywie kpl. 6
35  |Wymiana fozysk kpl. 2
3.6 Demontaz i montaz siedlisk kpl. 4
36 \é\;igcc)tra‘gigeozabezp. w nakretce, wyciecie nakretki lub pierscienia 2 st 5
3.7 Naprawa prowadnic klina (naspawanie lub wspawanie nowych):
- pojedynczych kpl. 4
- podwojnych kpl. 8
3.8 Naprawa przekitadni posredniej napedu szt. 8
3.9 Wymiana armatury kotmierzowej szt. 24
3.10 \riqv%r)niana armatury spawalnej (bez wyzarzania, do grubosci scianki 10 szt 30
3.11 |Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 4 dla DN 80
3.11 |Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 6 dla DN 100
3.11 |Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 8 dla DN 125
3.12 |Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 6 Dn do 100
3.12 |Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 8 dla DN 125
4. Remont armatury Dn150, 200 166
4.1 Demontaz i montaz armatury:
4.1.1 |- bez napedu kpl. 20
4.1.2 |-z napedem kpl. 24
4.2 Docieranie siedliska i grzyba kpl. 8
4.3 Wymiana szpilek kpl. 2
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4.4 Gwintowanie $rub i otworéw w pokrywie kpl. 6
4.5 Wymiana tozysk kpl. 2
4.6 Demontaz i montaz siedlisk 2 szt. 4
Wiercenie zabezp. w nakretce, wyciecie nakretki lub pierscienia
4.7 - szt. 2
dzielonego
4.8 Naprawa prowadnic klina (naspawanie lub wspawanie nowych):
4.8.1 |-pojedynczych kpl. 4
4.8.2 |- podwdjnych kpl. 8
4.9 Naprawa przektadni posredniej napedu szt. 8
4.10 |Wymiana armatury kotnierzowej szt. 28
4.11 |Wymiana armatury spawalnej (bez wyzarzania, do $cianki 10mm) szt. 34
4.12 |Czyszczenie, mycie, smarowanie elementow armatury szt. 8
4.13 |Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 8
5. Remont armatury Dn250 176
51 Demontaz i montaz armatury:
5.1.1 |-bez napedu kpl. 20
5.1.2 |-z napedem kpl. 24
5.2 Docieranie siedliska i grzyba kpl. 8
5.3 Wymiana szpilek kpl. 2
5.4 Gwintowanie $rub i otworéw w pokrywie 2 szt 6
5.5 \Wymiana tozysk kpl. 2
5.6 Demontaz i montaz siedlisk szt. 4
\Wiercenie zabezp. w nakretce, wyciecie nakretki lub pierscienia
5.7 . szt. 2
dzielonego
5.8 Naprawa prowadnic klina (napawanie lub wspawanie nowych):
5.8.1 | pojedynczych kpl. 4
5.8.2 |- podwdjnych szt. 8
5.9 Naprawa przektadni posredniej napedu szt. 8
5.10 |Wymiana armatury kolnierzowej szt. 32
5.11 |Wymiana armatury spawalnej (bez wyzarzania, do $cianki 10 mm) szt. 40
5.12 |Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 8
5.13 |Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 8
6. Remont armatury Dn300, 400, 500 178
6.1 Demontaz i montaz armatury:
6.1.1 |- bez napedu kpl. 20
6.1.2 |-z napedem kpl. 24
6.2 Docieranie siedliska i grzyba kpl. 10
6.3 Wymiana szpilek kpl. 2
6.4  |Gwintowanie $rub i otworéw w pokrywie kpl. 6
6.5 Wymiana tozysk kpl. 2
6.6 Demontaz i montaz siedlisk kpl. 4
6.7 Wl_ercenle zabezp. w nakretce, wyciecie nakretki lub pierscienia 2 st 2
dzielonego
6.8 Naprawa prowadnic klina (napawanie lub wspawanie nowych):
6.8.1 |- pojedynczych kpl. 4
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6.8.2 |- podwéjnych kpl. 8
6.9 Naprawa przektadni posredniej napedu szt. 8
6.10 |Wymiana armatury kotnierzowej szt. 32
6.11 \rqu%r)mana armatury spawalnej (bez wyzarzania, do grubosci scianki 10 szt 20
6.12 |Czyszczenie, mycie, smarowanie elem. armatury szt. 8
6.13 |Rozpakowanie, czyszczenie i zapakowanie dtawika szt. 8

llo$¢ rbg. przy wymianie armatury mi  edzykotnierzowej réwna ilo  $ci

rbg. przy wymianie armatury kotnierzowej razy wspot czynnik 0,5.

Przy wymianie armatury spawalnej o grubo  $ci $cianki powy zej

10mm stosowa € Zakladowe normatywy rozdziat | Zaktadowe

normatywy — urz gdzenia kottowni Dziat | podrozdziat X
7. Remont klapy zwrotnej Dn 600 122
7.1 Demontaz i montaz pokrywy klapy szt. 6
7.2 Demontaz i montaz wrzeciona szt. 10
7.3 Demontaz i montaz grzyba szt. 10
7.4 Demontaz i montaz korpusu siedliska szt. 48
7.5 Wymiana siedliska szt. 16
7.6 Naprawa i regulacja dzwigni ciezarkowej szt. 16
7.7 Docieranie siedliska i grzyba szt. 16
8. Remont klap zwrotnych na upustach turbiny DN 150; 2  50; 300 88
8.1 Demontaz i montaz klapy szt. 24
8.2 Remont sitownika szt. 40
8.3 Remont siedliska, grzyba, prowadzenia. kpl. 16
8.4 Przeglad klapy szt. 8
9. Remont klapy zwrotnej DN 400 78
9.1 Demontaz i montaz pokrywy. szt. 6
9.2 Remont sitownika szt. 24
9.3 Remont siedliska, grzyba. kpl. 40
9.4 Przeglad klapy. szt. 8
9.5 Czyszczenie filtra kondensatu szt. 8
10. Remont regulatoréw poziomu skroplin w XW; XN; CT2. 34
10.1 |Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 16
10.2  |Wymiana szpilki szt. 6
10.3 |Wymiana tulei pasowanie tulei docisk. kpl. 6
10.4  |Wymiana tozysk uktadu dzwigniowego (1 przegub) szt. 2
10.5 |Wymiana uszczelnienia kpl. 2
10.6  |Ustawienie kranicéwek mechanicznych. kpl. 2
11 Remont regulatoréw kondensatu 40
11.1 |Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz kpl. 12
11.2  |Wymiana szpilki szt. 2
11.3 |Wymiana tulei uszczelniajgcych 2 szt. 8
11.4 |Pasowanie grzyb - siedlisko kpl. 6
11.5 |Wymiana siedliska szt. 8

Dokument nadzorowan w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnegtrznego




Z-2-Rozdziat 2/1/Z2Z/P/37/2014 Urzgdzenia maszynowni

Strona : 31/39

Lp. Wyszczegolnienie jm. rbg. Uwagi
11.6 |Wymiana tozysk uktadu dzwigniowego (1 przegub) szt. 2
11.7 |Ustawienie krancowek mechanicznych. kpl. 2
12 Remont regulatora pary do uszczelnie n 38
12.1 |Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz kpl. 12
12.2  |Wymiana szpilki szt. 2
12.3 |Wymiana tulei uszczelniajgcej szt. 6
12.4 |Pasowanie tuleja-suwak-trzpien kpl. 6
12.5 |Wymiana tulei szt. 8
12.6  |Wymiana tozysk ukt dzwigniowego (1 przegub) szt. 2
12.7 |Ustawienie krancowek mechanicznych. kpl. 2
13 Remont regulatoréw ci  $nieniaw OC1i 2 68
13.1 |Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 16
13.2 |Wymiana uszczelki w podstawie kpl. 8
13.3 |Wymiana szpilki szt. 10
13.4  |Przegwintowanie szpilki szt. 2
13.5 |Wymiana wrzeciona szt. 8
13.6  |Wymiana tulei szt. 8
13.7 |Wymiana grzyba szt. 16
14 Remont regulatoréw pary RS1, 3 60
14.1 |Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 16
14.2 |Wymiana dolnego uszczelnienia szt. 16
14.3  |Wymiana uszczelnien na siedliskach kpl. 16
14.4 |Wymiana uszczelnienia na gérnym podwale kpl. 8
14.5 |Wymiana uszczelnienia dtawika kpl. 4
15 Remont regulatora wtrysku RS1 30
15.1 Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 8
15.2 |Wymiana pokrywy samouszczelniajgcej szt. 8
15.3 |Wymiana uszczelnienia kpl. 6
15.4  |Wymiana uszczelnienia pod siedliskiem kpl. 8
16 Remont regulatora wtrysku RS3 (stary lub nowy) 54
16.1 Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 16
16.2 |Wymiana uszczelnienia na podziatach kpl. 8
16.3 [Wymiana uszczelnienia na dtawikach kpl. 8
16.4 |Wymiana siedliska kpl. 8
16.5 |Wymiana wrzeciona szt. 8
16.6 |Ustawianie trzpieni regulacyjnych kpl. 6
17 Remont regulatoréw Z1 (Dn 100; 150) 40
17.1 Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 16
17.2  |Wymiana uszczelnienia na podziale kpl. 4
17.3  |Wymiana uszczelnienia w dtawiku kpl. 4
17.4  |Wymiana siedliska wkrecanego kpl. 8
17.5 |Wymiana elementow (wrzeciono, grzyb, klatka) szt. 8
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Przy wymianie regulatoréw stosowa ¢ pracochtonno $¢ jak dla

i wymiany armatury o odpowiedniej  srednicy i

18 Remont elektrozaworéw HERION (Dn 50; 80; 100)

18.1 |Demontaz, kontrola stanu z ewentualng korektg, montaz szt. 16 8 -dla dn50

18.2 |Wymiana uszczelnienia na podziale kpl. 4 3 -dla dn50
XXXIl. POMPA NDA-10, 25, 16 70

1. Remont pompy wraz z przektadnig kpl. 42

2 \Wymiana pompy kpl. 12

3 Wymiana uszczelnienia dtawicy kpl. 8

4 Czyszczenie i wymiana zaworow zwrotnych kpl. 8
XXXIV. POMPA 100PJM200; 80PIM215 50

1. Wymiana pompy na stanowisku kpl. 12

2. Remont kapitalny kpl. 32

3. Wymiana uszczelnienia dtawic kpl. 6

4. \Wymiana uszczelnienia mech. szt. 16
XXXVI. POMPA 80RX; 50RX i 100Z2K (pozioma) 98

1. \Wymiana pompy na stanowisku kpl. 24

2. Remont kapitalny kpl. 56

3. Wymiana uszczelnien dtawicy kpl. 8

4. Sprawdzenie kierunku obrotéw i wykonanie centrowki. kpl. 10
XXXVII. POMPA 100KCZ 70-90 94

1. Wymiana pompy na stanowisku kpl. 20

2. Remont kapitalny kpl. 56

3. \Wymiana uszczelnien dtawicy kpl. 8

4. Sprawdzenie kierunku obrotéw i wykonanie centrowki kpl. 10
XXXVIII. POMPA 100Z2K - 8WT (pionowa) 304

1. \Wymiana pompy L - 3,84m kpl. 56

2. Wymiana pompy L - 2,31m kpl. 32

3. \Wymiana pompy L - 1,53m kpl. 24

4. \Wymiana pompy L - 3,84m kpl. 72

5. Wymiana pompy L - 2,31m kpl. 64

6. \Wymiana pompy L - 1,53m kpl. 56
XXXIX. POMPA PH 150 207

1. \Wymiana pompy na stanowisku. kpl. 32

2. Remont kapitalny. kpl. 120

3. Wymiana uszczelnienia dtawicy. kpl. 8

4. Sprawdzenie kierunku obrotow - wykonanie centrowki. kpl. 12

5. \Wywazenie statyczne wirnika. kpl. 35
XL. CHLODNICA OCI 152
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1. Demontaz i montaz rurociggéw dolotowych po stronie wodnej. kpl. 16

2. Demontaz i montaz dennic kpl. 24

3. Préba wodna z likwidacjg niesczelnosci. 24

4. Préba wodna dozorowa.

4.1 Strona ptaszcza. kpl. 24

4.2 Strona rurek. kpl. 24

5. Przygotowanie chtodnicy do rewizji wewnetrznej dozorowe;. kpl. 16
XLI. CHLODNICA CAiCS 395

1. Demontaz chtodnicy ze stanowiska wraz z demnotazem wktadu

1.1 Oleju sprzegtowego szt. 48

1.2 Oleju smarnego szt. 24

2. Montaz chtodnicy i wktadu na stanowisku

2.1 Oleju sprzegtowego szt. 60

2.2 Oleju smarnego szt. 48

3. Demontaz i montaz wkiadu na stanowisku

3.1 Oleju sprzegtowego szt. 20

3.2 Oleju smarnego szt. 40

4. Préba cisnieniowa z likwidacjg nieszczelnosci systemu rurowego

4.1 olejem (pompa PH), kpl. 5

4.2 wodg kpl. 24

5. Demontaz i montaz komér wodnych

5.1 oleju sprzegtowego, kpl. 32

5.2 oleju smarnego kpl. 16

5.3 Czyszczenie (lancowanie) chtodnicy

5.3.1 |oleju sprzegtowego kpl. 8

5.3.2 |oleju smarnego kpl. 6

6. \Wymiana komory diawicowej

6.1 oleju sprzegtowego kpl. 40

6.2 oleju smarnego kpl. 24

7 Przerurowanie chtodnicy

7.1 oleju sprzegtowego kpl. 770

7.2 oleju smarnego kpl. 373
XLIl. POMPA DW7, DW4 82

1 Demontaz ze stanowiska i ponowny montaz szt. 16

2 Rozmontowanie pompy i remont kapitalny kpl. 40

3 Zmontowanie pompy szt. 16

4 Centrowanie pompa - silnik szt. 10
XLIIl. PROBOPOBIERAKI

1 Remont chtodnicy do poboru probek szt. 8
XLIV. REMONT SITA NA SSANIU POMPY OPC

1. Demontaz pokryw sita

2. Wymiana siatki sita

3. \Wymiana wspornikdw sita

4. Montaz sita
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I. REMONT KAPITALNY POMPY WODY CHtODZ ACEJ

Remont kapitalny pompy w zakresie wymiany zespotu wirujgcego (bez
1. ; kpl. 1288

malowania)
> Remont kapitalny pompy w zakresie wymiany zespotu wirujgcego i kol 2072

) komory wirnika (bez malowania) Pl
y

3. REMONTY POZOSTALE POMP
3.1 Pomiar luzéw na topatkach wirnika przed remontem kpl. 8
3.3 Pomiar luzéw na topatkach wirnika po remoncie kpl. 4
3.4 Demontaz i montaz silnika kpl. 16
35 Wykonanie centréwki (rozsprzeglenie i zesprzeglenie). kpl. 56
3.6 Rozsprzeglenie i zesprzeglenie (pompa - silnik) kpl. 16
3.7 Demontaz i montaz rurociggéw wody smarnej i chtodzgcej kpl. 24
3.8 Demontaz i montaz instalacji sprezonego powietrza kpl. 8
3.9 Demontaz i montaz poétsprzegta z watu 1l kpl. 18
3.10 | Demontaz i montaz pokrywy tozyska Michella kpl. 8
3.11 | Demontaz i montaz lozyska oporowego kpl. 44
3.12 | Pasowanie powierzchni nosnych lozyska oporowego i nosnego kpl. 164
3.13 | Pomiar bicia koncowki watu Il (przed remontem) kpl. 22
3.14 | Pomiar bicia koncéwki watu Il (przed remontem) kpl. 18
3.15 | Ustalenie luzu osiowego kpl. 22
3.16 | Wymiana dtawnicy dolnej kpl. 16
3.17 | Préba ci$nieniowa chtodnicy oleju, czyszczenie karteru tozyska kpl. 24
3.18 | Wymiana wezownicy kpl. 28
3.19 | Wykonanie wezownicy kpl. 210
3.20 | Montaz elementow regulacji kata fopat kpl. 32
3.21 | Odwodnienie komory szt. 8
3.22 | Czyszczenie krat rzadkich szt. 24
3.23 | Czyszczenie komory pompy szt. 12
3.24 | Malowanie renowacyjne pompy kpl. 60
3.25 | Uruchomienie i ruch prébny kpl. 12
4. Zmiana ustawienia kata lopat pompy PCH
4.1 Przygotowanie miejsca pracy 1kpl. 8
4.2 Odwadnianie komory 1kpl. 8
4.3 Montaz rusztowania 1kpl. 8
4.4 Pomiary luzéw oraz rozstawu topat 1kpl. 6
4.5 Demontaz optywki zespotu wirujgcego 1kpl. 12
4.6 Korekta nastawy ustawienia topat 1kpl. 4
4.7 Montaz optywki zespotu wirujgcego 1kpl. 8
4.8 Pomiar luzéw oraz rozstawu topat po korekcie 1kpl. 4
4.9 Demontaz rusztowania 1kpl. 6
4.10 | Likwidacja miejsca pracy 1kpl. 8
5. Remont pomp y PCH-pasowanie wykladziny dolnej
5.1 Demontaz dolnej wykladziny 1szt 24
5.2 Pomiary wyktadziny i korpusu 1szt 12
5.3 Ustawienie wyktadziny (centrowanie) 1szt 42
5.4 Pomiary szczeliny wokét wyktadziny 1szt 16
5.5 Pasowanie blach i ich mocowanie 1szt. 50
5.6 Poziomowanie wykfadziny 1szt. 36
5.7 Korekta blachami potozenia wykltadziny 1szt. 46
5.8 Zawiercanie w korpusie dolnym miejsc do przykrecenia 1szt. 24
5.9 Wkrecenie srub zabezpieczajgcych 1szt. 16
6. Przepakowanie dtawnicy pompy PCH
6.1 Demontaz zuzytego szczeliwa 1kpl. 3
6.2 Zapakowanie nowym szczeliwem 1kpl. 3
6.3 Regulacja dtawika podczas ruchu pompy 1kpl. 2
7. Czyszczenie chiodnicy oleju pompy PCH
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7.1 Demontaz i montaz instalacji wody chtodzgcej 1kpl. 4
7.2 Trawienie, czyszczenie i ptukanie chiodnicy 1kpl. 6
7.2 Wykonanie préby szczelnosci chtodnicy 1kpl. 4
Il. REMONT KAPITALNY SITA OBROTOWEGO
1. Przygotowanie i likwidacja miejsca pracy kpl. 24
2. Demontaz obudowy i instalacji sptucznej kpl. 16
3. Demontaz zespotu czyszczacego kpl. 360
5. Demontaz zespotu két zebatych, koziéw tozyskowych i przektadni kpl. 64
6. Demontaz prowadnic zewnetrznych i wewnetrznych, uszczelnien i kpl. 324
konstrukcji wsporczej
7. Demontaz prowadnic wewnetrznych z uszczelnieniami gumowymi kpl. 32
dolnymi
8. Demontaz prowadnic wewnetrznych z uszczelnieniami gumowymi kpl. 96
pionowymi
9. Demontaz prowadnic zewnetrznych pionowych kpl. 126
10. Demontaz prowadnic zewnetrznych dolnych kpl. 70
11. Demontaz i montaz $rub mocujgcych blachy ustalajace kpl. 164
12. Pasowanie i montaz blach ustalajgcych kpl. 184
13. Montaz $rub mocujgcych w prowadnicach wewnetrznych kpl. 96
14. Montaz prowadnic wewnetrznych dolnych kpl. 64
15. Montaz prowadnic wewnetrznych pionowych kpl. 196
16. Montaz konstrukcji wsporczej kpl. 164
17 Montaz prowadnic zewnetrznych dolnych kpl. 64
18 Montaz prowadnic zewnetrznych pionowych kpl. 196
19. Montaz uszczelnien gumowych i dopasowanie kpl. 180
20. Montaz konstrukcji i oston na poz. 0 m kpl. 64
21. Montaz zespotu két zebatych, kozta tozyskowego i napedu kpl. 84
22. Montaz zespotu czyszczacego kpl. 520
23. Ustalenie luzéw i montaz blach ustalajgcych kpl. 44
24. Montaz obudowy i instalacji sptucznej kpl. 24
25. Uruchomienie i ruch prébny kpl. 12
26. Czyszczenie komory z piasku kpl. 128
27. Malowanie konstrukcji stalowej sita w komorze (2x2) kpl. 96
28. Malowanie renowacyjne sita poz. Om kpl. 16
29. Budowa rusztowania w komorze sita kpl. 280
IIl. REMONT SREDNI | BIEZACY SITA OBROTOWEGO
1. Przygotowanie i likwidacja miejsca pracy kpl. 16
2. Demontaz obudowy i instalacji sptucznej kpl. 16
3. Demontaz kozia tozyskowego, wymiana rolek i fozyska rynny kpl. 96
4. Demontaz i montaz rynny do malowania kpl. 24
5. Wymiana pierscienia tocznego kpl. 44
6. Przeglad tozyska w kozle przednim kpl. 24
7. Wymiana tozyska w kozle przednim kpl. 64
8. Wymiana tozyska w kozle przednim (przy przegladzie przektadni) kpl. 24
9. Przeglad zespotu czyszczgcego: kpl.
10. - sprawdzenie stanu $rub mocujacych, ceowniki i czerpakéw kpl. 48
11. - fatanie siatki (do 15 uszkodzen) kpl. 72
12. - fatanie siatki (powyzej 15 uszkodzen) kpl. 280
13. Wymiana siatki (jeden pas) kpl. 360
14. Wymiana pasa gumowego zewnetrznego kpl. 260
15. Wymiana pasa gumowego $rodkowego kpl. 430
16. Mycie i czyszczenie obudowy sita kpl. 24
17. Montaz obudowy sita i instalacji sptucznej kpl. 16
18. Przeglad przektadni planetarnej kpl. 32
19. Przeglad przektadni gtéwnej kpl. 48
20. Malowanie renowacyjne sita poz. Om + pokrywy lukéw i napedy kpl. 16
21. Uruchomienie i ruch prébny kpl. 12
22. Naprawa pasa gumowego
22.1 | Demontaz obudowy 1kpl. 8
22.2 | Czyszczenie uszkodzonych odcinkéw pasa 1szt. 16
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22.3 | Przygotowanie wzmocnienia pasa 1kpl. 16

22.4 | Montaz wzmocnien pasa 1szt. 16

22.5 | Montaz obudowy 1kpl. 8

Uwaga

Drobne naparwy konstrukcji brane sg z rozdziat IV Zaktadowe normatywy — konstrukcje stalowe i rurociggi

3. Demonta z i monta z klapy zwrotnej Dn 1800 340

1 Przygotowanie miejsca pracy z opaleniem $rub i nakretek i zalanie kol 22
) naftg Pl

2. Demontaz obudow. przeciwwag kpl. 3
3. Demontaz przeciwwag kpl. 8
4. Demontaz podpdr (obciecie) kpl. 6
5. Demontaz podestow i zablokowanie przejscia kpl. 6
6. Otwarcie i zamkniecie wiazu remontowego szt. 6
7. Przymocowanie zawieradta do obudowy Szt. 10
8. Wykonanie podparcia pod kompensator Szt. 4
9. Demontaz $rub potaczen kotnierzowych szt. 64
10. Sciggniecie kompensatora szt. 12
11. Demontaz klapy i transport na RZM szt. 16
12. Transport i montaz klapy w rurociagu Szt. 24
13. Rozciggniecie kompensatora i demontaz podpér pod kompensator kpl. 12
14. Montaz $rub polgczen kotnierzowych kpl. 48
15. Montaz przeciwwag kpl. 14
16. Zmiana mocowania przeciwwag kpl. 24
17. Montaz podpory (spawanie, dopasowanie) - malowanie kpl. 25
18. Naprawa oston przeciwwag - malowanie kpl. 17
19. Montaz podestéw i obudow przeciwwag - malowanie kpl. 13
20. Likwidacja miejsca pracy kpl. 6
21. Przeglad klapy zwrotnej Dn 1800 kpl. 32

IV. Demonta z i monta z przepustnic Dn1600 i 1800 434
1. Przygotowanie miejsca pracy - opalanie $rub i nakretek i zalanie naftg kpl. 24
2. Otwarcie i zamkniecie wlazu remontowego szt. 6
3. Przymocowanie zawieradta do obudowy szt. 10
4. Demontaz napedu szt. 3
5. Demontaz przektadni slimakowej i obudowy szt. 12
6. Czyszczenie i kwalifikacja czesci zamienn. kpl. 6
7. Demontaz podestu 0.05t i transport we wskazane miejsce kpl. 4
8. Montaz konstrukcji podparcia kompensatora kpl. 4
9. Demontaz srub potaczen kotnierzowych kpl. 64
10. Demontaz przepustnicy z rurociggu szt. 8
11. Transport przepustnicy na i z warsztatu szt. 32
12. Remont przekiadni slimakowej kpl. 12
13. Montaz przpustnicy na rurociggu szt. 12
14. Montaz $rub polgczenh kolnierzowych kpl. 48
15. Demontaz i montaz podpory przepustnicy - malowanie kpl. 48
16. Demontaz konstrukcji podparcia kompensatora szt. 25
17. Montaz napedu szt. 16
18. Montaz podestu - malowanie szt. 5
19. Demontaz zamocowania zawieradta do obudowy szt. 3
20 Uszczelnienie przepustnic dzialowych i odwodnienia kolektora K

. . pl. 14

ttocznego wody chiodzace;.
21. Wymiana uszczelnienia i pierscienia dociskowego (w rurociggu) kpl. 72
22. Likwidacja miejsca pracy kpl. 6
23. Przeglad przepustnicy Dn 1800 kpl. 64
24, Regeneracja czopa przepustnicy 18
24.1 | Przetoczenie czopa pod napawanie 1szt. 6
24.2 | Napawanie czopa przepustnicy 1szt. 6
24.3 | Przetoczenie czopa po napawaniu na wymiar 1szt. 6
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V. REMONT PRZEPUSTNIC Dn 400 92
1. Demontaz i montaz przepustnicy szt. 24
2. Czyszczenie mycie i smarowanie elementéw przepustnicy kpl. 10
3. Wymiana uszczelnienia gumowego szt. 10
4. Wymiana przepustnicy szt. 32
5. Naprawa napedu przepustnicy szt. 16
VI. REMONT ZASTAWKI WLOTOWEJ PCH 280
1. Przygotowanie miejsca pracy kpl. 16
2. Demontaz obudowy napedu szt. 8
3. Podciggniecie i zawieszenie zastawki szt. 16
4. Demontaz napedu z rama Szt. 16
5. Demontaz ramy zastawki szt. 12
6. Demontaz zastawki szt. 12
7. Czyszczenie, kwalifikacja i smar. czesci kpl. 32
8. Demontaz uszczelnien zastawki kpl. 24
9. Demontaz két prowadzacych kpl. 6
9.1 Demontaz két prowadzgcych (w przypadku zapieczenia sie sworznia) kpl. 10
10. Przygotowanie i montaz két prowadzacych kpl. 6
Przygotowanie i montaz két prowadzacych (w przypadku zapieczenia
10.1 . - kpl. 10
sie sworznia)
11. Montaz uszczelnien zastawki kpl. 32
12. Montaz zastawki szt. 16
13. Montaz ramy zastawki i zabezpieczenie $rub kpl. 16
14. Montaz napedu z ramg szt. 32
15. Montaz obudowy napedu Szt. 8
16. Likwidacja miejsca pracy kpl. 8
VIl. REMONT RUROCIAGU WODY CHLODZACEJ DN 1600 | DN
60,2
1800
1. Prace przygotowawcze (budowlane)
1.1 Wykop ziemny (mechaniczny) zasypanie, niwelacja terenu m3 0,8
1.2 Czyszczenie rurociggu m 0,4
2. Prace remontowe
2.1 Wypalenie i zaspawanie okien montazowych m 6
2.2 Montaz blach w rurociagu
a) o wymiarach 2000 i L=1600 m 3
b) 1000 do 2000 i L=1600 m 6
c) 0 do1000 i L=1600 m 8
3. Spawanie blach w rurociagach
a) o wymiarach 2000 i L=1600 m 9
b) 1000 do 2000 i L= 1600 m 12
¢) 0 do 1000 L=1600 m 15
Przeglad — pomiary grubosci $cianki rurociggu rurociggow (ttoczny i
4, : kpl. 128
zrzutowy) wody chlodzacej
5 Czyszczenie ruroci ggéw wody chiodzacej agregatem
" | wysokoci $nieniowym.
51 Pierwsza klasa czystosci (catkowite usuniecie nawisow korozji z mb 4
) rurociagow) )
Druga klasa czystosci (usuniecie nawiséw do oceny stanururociagow i
5.2 . ; o mb. 3
do wykonania pomiaru grubosci Scianki)
6. Remont zaworu odpowietrzajacego kolektor ttoczny
6.1 | Demontaz pokrywy zaworu 1kpl. 5
6.2 | Czyszczenie kuli zaworu i siedliska 1kpl. 4
6.3 | Wymiana gumy siedliska 1kpl. 3
6.4 | Montaz zaworu 1kpl. 4
VIIl. POMPA WODY PPOZ. W 18 P 489
1. Roztaczenie sprzegta silnik - pompa kpl. 6
2. Demontaz pompy ze stanowiska kpl. 24
3. Demontaz silnika ze stanowiska kpl. 8
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4. Demontaz poétsprzegta z watu pompy kpl. 10
5. Demontaz potsprzegta z watu silnika kpl. 10
Remont kapitalny pompy z wymiang czesci na nowe lub
6. ) kpl. 180
regenerowane, ponadto:
6.1 - regeneracja czopow watu (przetoczenie) kpl. 15
6.2 - prostowanie watu szt. 20
6.3 - regen_era'\cja wirnika z legalizacjg pow. uszczelniajgcych i pasowaniem szt 10
wirn.-piersc
Przeglad pompy (kontrola stanu elementéw do tulei dlawicowej i tarczy
7. T . X : . kpl. 80
odcigzajgcej wigcznie oraz przepakowanie dtawika), ponadto:
7.1 - wymiana tozyska szt. 30
7.2 - wymiana tulei dtaw. strona ssawna szt. 10
7.3 - wymiana tulei dtaw. strona ttoczna kpl. 10
8. Montaz pétsprzegta na wat pompy kpl. 10
9. Montaz poétsprzegta na wat silnika kpl. 10
10. Montaz pomp na stanowisko kpl. 24
11. Montaz silnika na stanowisku kpl. 8
12. Centréwka silnik - pompa kpl. 10
13. Potaczenie silnik - pompa kpl. 6
14. Transport czesci pompy do piaskowania kpl. 8
IX. REMONT ZASTAWKI DZIALOWEJ PCH 112
1. Przygotowanie miejsca pracy kpl. 12
2. Demontaz zastawki kpl. 18
3. Demontaz uszczelki zastawki kpl. 24
4. Montaz uszczelki zastawki kpl. 32
5. Montaz zastawki kpl. 18
6. Likwidacja miejsca pracy kpl. 8
X. REMONT ZASTAWKI OCIEPLAJ ACEJ POMP PCH 208
1. Przygotowanie miejsca pracy. kpl. 16
2. Demontaz zastawki. kpl. 60
3. Demontaz uszczelnienia zastawki. kpl. 28
4. Montaz uszczelnien zastawki. kpl. 36
5. Montaz zastawki. kpl. 60
6. Likwidacja miejsca pracy. kpl. 8
XI. REMONT SPREZARAKI K-3430 266
1. Rozlagczenie sprzegla - silnik. kpl. 6
2. Demontaz sprezarki ze stanowika. kpl. 24
3. Demontaz silnika ze stanowiska. kpl. 8
4. Demontaz poétsprzegta z watu silnika. kpl. 10
5. Demontaz pétsprzegta z watu pompy. kpl. 10
6. Remont kapitalny sprezarki. kpl. 150
7. Montaz potsprzegta na wale sprezarki. kpl. 10
8. Montaz poéitsprzegta na wale silnika. kpl. 10
9. Montaz sprezarki na stanowisku pracy. kpl. 24
10. Centréwka silnik - sprezarka. kpl. 6
11. Transport czesci sprezarki do piaskowania. kpl. 8[11.
XII.REMONT FILTRA WODY SMARNEJ FOS
1. Demontaz napedu, pokrywy, czyszczaka i kosza 1kpl. 24
2. Mycie i czyszczenie elementow filtra 1kpl. 16
3. Wymiana zuzytych elementow filtra 1kpl. 16
4. Montaz filtra 1kpl. 24
5. Malowanie filtra 1kpl. 16
XII.LREMONT ZASTAWKI ZRZUTU KO NCOWEGO
1. Przygotowanie miejsca pracy 1kpl. 16
2. Demontaz obudowy napedu 1szt. 8
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3. Podciaggniecie i zawieszenie zastawki 1szt. 64
4. Demontaz napedu 1szt. 28
5. Demontaz zastawki 1szt. 12
6. Demontaz uszczelnien zastawki 1szt. 36
7. Ciecie zastawki do ztomowania 1szt. 48
8. Montaz uszczelnien zastawki 1szt. 56
9. Montaz zastawki w komorze 1szt. 16
10. Montaz napedu 1szt. 48
11. Montaz obudowy napedu 1szt. 8
12. Likwidacja miejsca pracy 1kpl. 8
XV.REMONT ZASTAWKI OCIEPLAJ ACEJ
1. Rozsprzeglenie potgczenia kotnierzowego napedu 1kpl. 8
2. Podniesienie zastawki 1kpl. 6
3. Demontaz kotnierzy z wstawkg 1kpl. 10
4. Montaz kotnierzy z nowg wstawka 1kpl. 12
5. Zesprzeglenie potgczenia kotnierzowego napedu 1kpl. 6
6. Opuszczenie zastawki z kontrola jej suwliwosci 1kpl. 6
XV.REMONT ZASTAWKI DZIALOWEJ PCH
1. Przygotowanie miejsca pracy 1kpl. 12
2. Demontaz zastawki 1szt. 18
3. Demontaz uszczelki zastawki w dolnej czesci 1szt. 8
4. Trasowanie i wiercenie otworéw 1kpl. 24
5. Montaz uszczelnien zastawki 1kpl. 40
6. Wymiana zawieszen zastawki 1kpl. 24
7. Montaz zastawki 1szt. 18
8. Likwidacja miejsca pracy 1kpl. 8
XVI.REMONT CZYSZCZARKI KRAT (rezerwowej)
1. Demontaz i montaz zabieraka 1kpl. 24
2. Remont zabieraka 1kpl. 48
3. Wymiana lin czyszczarki 1kpl. 36
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