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3. Śruby opróżniająca silosu 9HHE01/02AF301
	Ilość jednostek
	
	2 (jedna na silos)

	Typ
	
	Przesiewacz śrubowy CSR-5

	Wydajność, jeden przenośnik
	m3/h
	55…550

	Średnica zgarniaka
	mm
	900

	Prędkość obrotowa
	obr./min.
	4…40 

	Sterowanie
	
	Przemiennik częstotliwości


	
	
	

	Materiały:
	
	

	
	Zgarniak śrubowy
	
	Stal stopowa (tj. stal nierdzewna + napawanie) 15 mm

	
	Obudowa wału
	
	Stal nierdzewna 8 mm

	
	Rynna zsypowa
	
	Stal nierdzewna

	
	Inne elementy
	
	Stal węglowa

	
	
	

	Śruby są wyposażone w sterowany przemiennikiem częstotliwości silnikiem kontrolującym wychylenie. 


6.13.10. Śruba opróżniająca silosu 9HHE01/02AF001
1. Śruba opróżniająca silosu paliwa.
Uwaga : Dobór żurawia samojezdnego  do prac remontowych w zbiornikach dziennych paliwa - w przypadku wymiany śruby w silosie dziennym paliwa przy użyciu żurawia samojezdnego, należy zastosować żuraw ustawiony na poziomie 0m, który  będzie operował pracą haka na wysokości od poziomu 0m w zakresie 40-45m. Dodatkowo należy uwzględnić kąt pochylenia ramienia dźwigu i ciężar przenoszonego ładunku na takim wysięgu pracy żurawia.
Rys. nr 6.13.15. Widok śruby opróżniającej  silosu w trakcie montażu w silosie paliwa.
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2. Remont śruby opróżniającej silosu w postoju remontowym bloku.
2.1. Wykonać napawanie śruby opróżniającej według wytycznych producenta.
Rys. nr 6.13.16. Wytyczne producenta do napawania śruby wygarniacza.
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2.2.  Widok napawania śruby opróżniającej podczas prowadzenia procesu naprawy – krawędzie śrub ślimaka i zęby są utwardzane dla większej trwałości. Z czasem pracy pomimo napawania i tak się zużywają. Z tego względu ważne jest naniesienie nowego utwardzenia tak na krawędź zgarniaka ślimaka, jak i zęby.
Czasookresy napawania zależą w dużej mierze od zadawanego paliwa. Podczas przeglądów postojowych sprawdzać stopień zużycia elementów zgarniaka śruby dostatecznie często by w porę reagować w odpowiednim czasie.
Rys. nr 6.13.17. Widok śruby wygarniacza w trakcie napawania śruby.
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2..3. Smarowanie wybieraka ślimakowego.
2.3.1. Smarowanie obudowy szczelnej skrzyni ramy wybieraka ślimakowego.

- W normalnych warunkach pracy smarowanie uszczelnienia skrzyni ramy odbywa się przy użyciu

automatycznego układu smarowania. 

-Uszczelnienie skrzyni ramy jest także wyposażone w dwie smarowniczki stosowane do normalnego smarowania.
Rys. nr 6.13.18. Widok smarowniczek smarowania obudowy szczelnej ramy wybieraka śrubowego.




[image: image4.png]



-W niektórych przypadkach konieczne jest smarowanie ręczne, na przykład podczas uruchamiania nowego wybieraka lub po wymianie górnej części uszczelnienia skrzyni ramy (pręt kwadratowy). 
-W tych przypadkach: należy uruchomić wybierak — podczas jego obrotów smar jest nakładany na uszczelnienie skrzyni ramy przez smarowniczki do momentu, kiedy smar zacznie wychodzić przez górną część uszczelnienia do wnętrza silosu.
Rys. nr 6.13.19. Wypływ smaru do wnętrza silosu w trakcie prowadzenia czynności smarnych.
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-Ręczne smarowanie jest także stosowane, kiedy wybierak nie obraza się płynnie, czego powodem jest nieprawidłowe smarowanie. W takim przypadku smar nakładany jest przez smarowniczki tylko w odpowiednie miejsca.
2.3.2. Smarowanie uszczelnienia pierścienia ślizgowego.

-Do smarowania uszczelek są przeznaczone dwie smarowniczki i jednopunktowy automatyczny system smarowania SKF 24.

- Smar jest wyciskany przez smarowniczki i kanał smarowniczy przewiercony w kołnierzu stalowym do przestrzeni pomiędzy uszczelka V i poniżej uszczelki V. 

- Pierścień ślizgowy podczas smarowania powinien się obracać tak, żeby smar był równo rozprowadzony na całym pierścieniu.

- Ponowne przesmarowanie jest realizowane poprzez jednopunktowy automatyczny system smarowania SKF 24. 

- Wkład powinien być wymieniany po trzech miesiącach, w przezroczystym pojemniku widoczny jest aktualny poziom smaru, co ułatwia jego wymianę na czas.

Rys. nr 6.13.20. Widok przekroju smarowania uszczelnienia pierścienia ślizgowego.
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2.3.3. Smarowanie otwartego wieńca zębatego pierścienia obrotowego.
Uwaga : Czynność smarowania przy użyciu smaru w postaci aerosolu wykonać podczas ruchu pierścienia obrotowego.
- Otwarty wieniec zębaty należy smarować przy użyciu smaru Mobilgear OGL 007A Aerosol lub podobnym, interwal smarowania wynosi 1 miesiąc, ilość smaru — 100 ml. Smar należy nałożyć wzdłuż całego pierścienia zębatego.
Rys. nr 6.13.21. Widok wieńca zębatego pierścienia obrotowego na bloku
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2.3.4. Konserwacja  pierścienia ślizgowego.
- W normalnych warunkach interwał smarowania wynosi sześć (6) miesięcy. W wyjątkowo brudnych lub wilgotnych warunkach łożysko należy smarować częściej.

Uwaga : 

Przed otwarciem włazów serwisowych należy upewnić się, że pierścień ślizgowy nie porusza się, jest odłączony i odpowiednio zabezpieczony.

2.3.5. Automatyczne urządzenie smarujące wybieraka ślimakowego.
- Smar w urządzeniu smarującym należy uzupełniać co dwa miesiące, inspekcje należy przeprowadzać co miesiąc.

- Należy stosować smar NLGI 2 w przestrzeniach ciepłych, a w przestrzeniach chłodnych NLGI 1.

- Zbiornik smaru należy wypełniać tylko przy wykorzystaniu pompy smaru. 

- Ilość smaru użytego w okresie dwóch miesięcy (1440 godzin pracy) powinna wynosić około 5 kg (FWHHE01AF301, FWHHE02AF301), należy sprawdzić funkcjonowanie urządzenia smarującego, jeśli ilość smaru jest mniejsza od 4,6 kg/4,3 kg.
Uwaga : Podczas uzupełniania smaru zwrócić szczególną uwagę na czystość łączonych złączek i łączników.
Rys nr 6.13.22. Widok  napędu wybieraka ślimakowego w trakcie montażu na kotle.
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2.3.6. Naciąganie łańcucha Galla – napęd łańcucha Galla wyposażony jest w automatyczny napinacz łańcucha Galla.
Rys. nr 6.13.23. Naciąganie łańcucha Galla
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2.3.7. Wymiana uszczelki –V rury odprowadzającej.

W celu wymiany uszczelki-V rury odprowadzającej należy wykonać następujące czynności remontowe według oznaczeń przedstawionych na przekroju schematycznym:
Rys. nr 6.13.24. Widok usytuowania uszczelki V rury odprowadzającej.
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- Dokonać demontażu części nr 4 (mieszek tekstylny).

- Dokonać demontażu części oznaczonej nr 3 (mocowana przy użyciu 8 połączeń śrubowych).

- Zdemontować dolną uszczelkę –V.

- Zdemontować części oznaczone na schemacie jako nr 2 i 1.

- Zdemontować górną uszczelkę –V.

- Sprawdzić i wyczyścić powierzchnie po demontażu uszczelki górnej i dolnej.

- Montaż uszczelek wykonać w kolejności odwrotnej do demontażu.

2.3.8. Wymiana napędu wybieraka ślimakowego.
Uwaga : W poniższym opisie przedstawiono sposób wymiany napędu wybieraka ( silnik, przekładnia). W przypadku wykorzystania niżej opisanej koncepcji należy wykonać ;

1. Wykonać projekt techniczny tego rozwiązania wraz z obliczeniami wytrzymałościowymi spoin montażowych.
2. Po wykonaniu połączeń spawanych wykonać badania spoin.
1. Napędy ślimaka – wymiana silnika :

– Przyspawaj ucho do podnoszenia na dolnej powierzchni płyty silosu, powyżej silnika. 

- Przymocuj do niego uchwyt i załóż hak na uchu do podnoszenia przyspawanym do silnika.

- Jeśli wybierak zatrzymał się obok belki wspornikowej dna silosu, nie ma wystarczająco dużo miejsca na zastosowanie uchwytu. 

- Przyspawaj koło linowe do dolnej powierzchni belki (punkt 2). 

- Wybierz kierunek koła linowego tak, aby lina stalowa oraz uchwyt były przymocowane do elementu wspierającego (platforma serwisowa lub belka wspornikowa silosu).

- Przymocuj drugi koniec liny stalowej do ucha do podnoszenia silnika, a w przypadku jego braku utwórz ogniwo naciągające z pasa do podnoszenia wokół silnika.

Napędy ślimaka –wymiana przekładni : 

- Opuść silnik i przekładnie w całości jak następuje:

- Przymocuj ucho do podnoszenia ponad silnikiem, jak opisano powyżej.

- Ponadto zamontuj 2 szt. urządzeń podnoszących (punkt 3) na dolnym kołnierzu ramy wybieraka, po obu stronach przekładni.

- Przymocuj 2 sztuki uchwytów do urządzeń podnoszących i zahacz pas podnoszący owinięty wokół przekładni.
Rys. nr 6.13.25. Przykładowy sposób rozwiązania transportu napędu wybieraka śrubowego.
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2. Wymiana napędu obracającego :

- Zamontuj urządzenie podnoszące (punkt 3) na dolnym kołnierzu ramy wybieraka, po obu stronach napędu obracający.

- Przymocuj 2 sztuki uchwytów do urządzeń podnoszących i zahacz ucha do podnoszenia na ramie przekładni.

- Osobna przekładnia może zostać opuszczona w taki sam sposób.

- Podczas wybierania narzędzi do podnoszenia oraz podczas wykonywania mocowań należy zachować margines bezpieczeństwa w dodatku do masy podnoszonych części.

- Obciążenie koła linowego może wynosić dwukrotność masy podnoszonej części.
Rys. nr 6.13.26. Montaż napędu obrotu.


[image: image12.png]Wybierak CSR.
Montaz napedu obrom





2.3.9. Wymiana tulei gwintowanej wybieraka ślimakowego we wnętrzu silosu biopaliwa.

Demontaż przy użyciu podnośnika hydraulicznego :
- Przygotować strefę  pracy zgodnie z wytycznymi do pracy w pomieszczeniach zamkniętych.  

- Przesuń wybierak, aby śruba znalazła się naprzeciw drzwi remontowych silosu. 

- Zamknij i zabezpiecz wyłączniki bezpieczeństwa wybieraka. 

- Wykręć wszystkie śruby z pokrywy ślimaka i zdejmij pokrywę końcową.

- Użyj czterech prętów gwintowanych i zamocuj na nich tylną pokrywę (od strony pierścienia

zewnętrznego).

- Obetnij pręty gwintowane na długość wystarczającą, aby pomiędzy pokrywą a wałem zmieścił się podnośnik hydrauliczny (5–20 t). 

- Uwolnij tuleję od wału przy użyciu podnośnika hydraulicznego.

- Zdejmij tuleję z wału z użyciem belki do podnoszenia, jeśli to możliwe, w punktach połączeniowych można stosować podgrzewanie termiczne  (maks 200ºC), aby ułatwić uwolnienie tulei.

- Zdejmij o-ringi z wału i tulei.

Rys. nr 6.13.28. Schemat wykonania opisanych czynności demontażowo- montażowych.
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2.3.10.  Wykaz punktów smarowania, rodzaju czynnika smarnego, ilości, oraz wymagane okresy smarowania wybieraka ślimakowego  9HHE 01/02AF001
	Lp.
	Opis urządzenia
	Element urządzenia
	Opis części
	Sztuk sprzętu 
	Szt. / sprzęt
	Olej / smar /aerosol
	Pierwsze napełnienie [g ]
	Ponowne uzupełnienie [g]
	Częstotliwość uzupełnienia / miesiące

	1.
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Orurowanie smaru Safematic
	Smarownica automatyczna Safematic 
	2
	1
	NLGI 2
	Pojemnik 10 kg
	Do pełnego stanu
	Co 2 miesiące / kontrola co tydzień

	2.
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Zespół napędowy
	Przekładnia zębata KG 3250 E
	2
	1
	ISO VG 220
	35 litrów
	
	Pierwsza wymiana po 500 godzinach pracy. Wymiana okresowa oleju  co 24 miesiące 

	3.
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Zespół napędowy
	Przekładnia zębata RFM 5200 28FF215
	2
	2
	ISO VG 220
	35 litrów
	
	Pierwsza wymiana po 500 godzinach pracy. Wymiana okresowa oleju  co 24 miesiące

	4.
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Zespół części napędowej
	Silnik 2,2  kW 1500rpm 400VD/690VY 50Hz B5/IE2-WE1R 100L4 2.2/1500 B5 4/6V TPM
	2
	1
	Łożyska silnika samo smarne
	
	
	Zalecana kontrola łożysk silnika co 36 miesięcy

	5.
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Zespół części napędowej
	Silnik 110 kW 1500rpm 400VD/690VY 50Hz B3/IE2-WE21R 315S4 110/1500 B3 4/6V TPM IL
	2
	1
	NLGI 2
	114/104
	57/52
	Co 2 miesiące. Zalecana kontrola łożysk silnika co 36 miesięcy

	6.
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Zespół części napędowej B=1470
	Pierścień obrotowy fi 2142 B2 KD600
	2
	1
	Smar koła zębatego przekładni (Spray)
	
	
	Co 2 miesiące

	1. 
	Wybierak ślimakowy 9HHE01/02 AF001
D=900, R=3,85 m

	Zespół części napędowej
	Łańcuch GALLA
	2
	1
	ISO VG220
	160 litrów (kąpiel olejowa)
	Kontrola co tydzień
	Co 24 miesiące 


Uwaga : Okresy  smarowania i wymiany oleju,  mogą ulec zmianie lub ich skróceniu w wyniku doświadczeń w trakcie prowadzenia eksploatacji urządzeń.
Projekt dokumentu

